Machine Translated by Google 


Lietaerīgi 


A 


Rokasgrāmata 


Mašīnas | Prieks 


pistole 
32/.380 


Machine Translated by Google 


Piemēroti paštaisīti šaujamieroči: 
Mašīnas pistole 


Autors : P. A. Luty (DFC) 


Autortiesības C.2004 pieder PA Luty 


Mājas ieroču kalēja publikācija 


Visas tiesības aizsargātas. Ikviens, kurš mēģinās reproducēt 
kādu šīs publikācijas daļu jebkurā formā bez 
nepārprotamas autora rakstiskas atļaujas, tiks 

tiesāts, notiesāts un nošauts (un ne obligāti šādā 

secībā). 


Anglijā iespiests Bunker Books Inc.; 


Nosūtiet visus jautājumus uz: 
www.thehomegunsmith.com 


Ne autors, ne izdevējs neuzņemas nekādu atbildību par šajā 


grāmatā ietvertās informācijas izmantošanu vai 
ļaunprātīgu izmantošanu. 


Tikai akadēmisko studiju nolūkos. 


Machine Translated by Google 


"Ieroču kontrolei" ir bijusi sena vēsture: 


"Dažādu provinču iedzīvotājiem ir stingri aizliegts ierasties 

rokas. Šo elementu klātbūtne apgrūtina to savākšanu 

nodokļus un nodevas un mēdz pieļaut sacelšanos, tāpēc vadītāji no 
provincēm, oficiālajiem aģentiem un vietniekiem tiek uzdots visu savākt 


iepriekš minētos ieročus un nodot tos valdībai. 


Toyotomi Hideyshi, Shogun, 1558. gada 29. augusts 
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Tātad, jūs vēlētos uzzināt, kā tiek konstruēts paštaisīts šaujamierocis, kādi materiāli tiek 


izmantoti un kādi instrumenti ir nepieciešami pistoles izgatavošanai? 


Es tevi nevainoju. Tas ir interesants priekšmets, bet vēl svarīgāk - noderīgas zināšanas, jo īpaši 
šajās dienās, kad arvien vairāk tiek apspiesti pret ieročiem vērstie likumi. Iespējams, šī ir pirmā 
grāmata, ko esat izlasījis par šo tēmu, vai varbūt esat iegādājies citus "Mājas šaujamieroču" 
izdevumus, lai būtu vīlušies un pārsteigti par attēliem, kuros inženieris vai profesionāls ieroču 
kalējs būvē ieroci, izmantojot virpu un frēzmašīnu! Ierocis, ko izgatavojis vīrietis, kura rīcībā ir 
šāds aprīkojums, tehniski joprojām ir "pašdarināts šaujamierocis”, jo izgatavots mājas vidē; 


tomēr salīdzinoši nedaudziem cilvēkiem ir pieejams šāds aprīkojums. 


Lielākajai daļai cilvēku termins "pašdarināts lielgabals” rada priekšstatu par rupja izskata 
improvizētu izstrādājumu, kas tiek turēts kopā ar līmlenti un līmi, tā īpašniekam vairāk 


apdraudot nekā jebkurš potenciālais mērķis! 


Īstam paštaisītam šaujamieročam nav jāiekļaujas nevienā no iepriekš minētajām kategorijām. 
Ir pilnīgi iespējams uzbūvēt šaujamieroci bez inženiera grāda, un tādu, kura būvniecībā nebūtu 


kauns atzīties. 


Expedient Homemade šaujamierocis rada laimīgu līdzsvaru starp šīm divām būvniecības 


tehnoloģiju galējībām. 


Ja terminu "lietderīgi" lieto, lai aprakstītu konkrēta produkta uzbūvi, tas apraksta kaut ko tādu, 
ko var izgatavot ar relatīvu ātrumu un izmantojot labākos pieejamos materiālus jebkurā laikā 


vai vietā. 


Piemērots mājās gatavots šaujamierocis atbilst abiem šiem principiem. Tas ir izturīgs, 
salīdzinoši ātri uzbūvējams, neprasa izmantot īpašus instrumentus un ir izgatavots no 
labākajiem pieejamajiem materiāliem. 


Tāpēc lietderīgs ir atslēgas vārds, apspriežot tēmu par pašmāju šaujamieroci. 
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Šajā izdevuma Expedient Homemade šaujamieroču sējumā es centīšos parādīt, kā no viegli pieejamiem 


jau nopērkamiem materiāliem var izveidot kompaktāku un vieglāku pistoli. 


Mūsdienās, kad ir spēkā pret ieročiem vērstie likumi, kad šaujamieroči var būt jāslēpj, jo kompaktāks 


un noslēpjamāks ir ierocis, jo labāk. 


Piemērotā mašīnpistole ir .32/.380 kalibra ierocis. Patiesi lietderīgais šaujamierocis ir veidots tā, lai 
nebūtu pieejami nekādi ārējie faktori, piemēram, darbgaldi vai profesionāli ieroču kalēja materiāli. Šī 
iemesla dēļ gandrīz visas galvenās ieroča sastāvdaļas, uztvērēji, stobrs, aizslēga bloks un žurnāls, ir 
izgatavotas no viegli pieejamām tērauda caurulēm, novēršot vajadzību pēc virpas. Muca, piemēram, 
ir samontēta no bezšuvju hidrauliskās caurules, kas pastiprināta ar virkni tērauda apkaklīšu, un ir 


gluda, nevis rievota. Kamēr 


no gludstobra stobra pieejamā precizitāte ir ierobežota līdz relatīvi tuviem diapazoniem, lietderīgās 


mucas montāžas relatīvais vieglums un ātrums vairāk nekā kompensē šo nepieciešamo kompromisu. 


Ieroču magazīnas izgatavošana, izmantojot parastās metodes, salocot lokšņu tēraudu ap formas 
bloku, var būt grūts un laikietilpīgs process. Ērtais žurnāls novērš šīs problēmas, jo atkal tas ir 
izgatavots no caurules un tā montāžai ir nepieciešams tikai metāla zāģis, vīle un sudraba lodmetāls. 
Žurnālam ir vienas kaudzes dizains, kurā ir 16 patronas. Tas ir mazāks par komerciāli ražotās divu 
skursteņu konstrukcijas ietilpību, taču arī ražošanas relatīvā vienkāršība vairāk nekā kompensē 


samazināto jaudu. 


Dažām mašīnas pistoles daļām, piemēram, šaušanai, ir jāizmanto rūdīts tērauds. Šī iemesla dēļ 
pistoles konstrukcijā esmu iekļāvis noteiktus gatavus produktus, kas ir pēc iespējas tuvāki pareizajiem 


tērauda tipiem. Tas novērš specializēto tēraudu iegādi un termisko apstrādi, kas var radīt problēmas. 


Mašīnas pistolē neesmu iekļāvis tēmēkļus, jo tie būtu paredzēti tikai kosmētiskiem nolūkiem, nevis lai 


padarītu pistoli precīzāku. 
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Ložmetējs galvenokārt ir smailes un uguns ierocis. Uzticamība un vienkārša funkcionalitāte ir 
galvenās prioritātes, it īpaši ierocim, kas ir jāuztur pēc iespējas vienkāršāks. Īsāk sakot, esmu 
iekļāvis tikai to, kas ir nepieciešams, lai nodrošinātu, ka pistole darbosies tik uzticami, cik var 


gaidīt. 


Jāņem vērā, ka jebkura šaujamieroča, kas izgatavota, izmantojot šajā grāmatā ilustrētos 
materiālus un paņēmienus, paredzamais mūža ilgums būs mazāks nekā tādam šaujamieročam, 
kas izgatavots no pareiziem tēraudiem un darbgaldu pielaidēm. Tomēr, tā kā detaļas 
(piemēram, aizslēga bloku un stobru) var izgatavot viegli; ir iespējams uzturēt šaujamieroci 
pastāvīgā darba kārtībā, ja ir pieejamas un lietošanai gatavas rezerves daļas. Rezerves aizslēga 


bloks un stobrs ir jāuzskata par nepieciešamību. 


ŠAJĀ GRĀMATĀ PIEDĀVĀTAIS MATERIĀLS ATZĪMĒ AUTORU MĒĢINĀJUMU IZSTRĀDĀT UN IZVEIDOT 
MĀJDARBĪBAS ŠAUMleročus, UN NAV OBLIGĀTI ATBILST UN NEVEICINĀS, KAS IZSTRĀDĀ 


UZŠAUMI Ieročus, ko veic neviena persona. 


ŠAUNUMS IEROČU KONSTRUKCIJA VAIRĀKĀ JURISDIKCIJĀ IR NELIKUMĪGA. NE AUTORS, ne IZDEVĒJS 
UZŅEMAS NEKĀDU ATBILDĪBU PAR ŠAJĀ PUBLIKĀCIJĀ PIEDĀVĀTĀ MATERIĀLA IZMANTOŠANU VAI 
ĻAUNprātīgu IZMANTOŠANU. IESNIEDZĒTIE TEHNISKIE DATI, ĪPAŠI PAR ŠAUMI IROČU 
LIETOŠANU, NEizbēgami ATSKAIDRO AUTORU INDIVIDUĀLO PIEREDZI AR KONKRĒTIEM ŠAUMIROČIEM 
KONKRĒTOS APSTĀKĻOS, KURU LASĪTĀJS NEVAR ATTIECĪGI IZMANTOT. TĀPĒC AR MATERIĀLU JĀATTARĒ 
TIKAI KĀ AKADĒMISKO MĀCĪBU MATERIĀLU UN PIEEJAS UZMANĪGI. PAR JEBKURU 
LIKUMU IEVĒROŠANU IR PILNĪGI LASĪTĀJA ATBILDĪBA. 
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1. Elektriskā urbjmašīna vai urbjmašīnas 
2. presēšanas urbji ar diametru 1,5 līdz 9mm 


3. Metāla zāģis 4. 


Lielas vīles, apaļas, pusapaļas un plakanas 5. Leņķa 


dzirnaviņas 6. 
Stāvdzirnaviņas 7. Āmurs 


8. Iestatiet 
kvadrātu 9. 

14,2 mm (9/16) konusveida tapas rīve 10. 
Konusveida griešanas rīks 11. 


Iegremdēšanas rīks 12. 

Lielais skrūvgriezis 

Iepriekš uzskaitītie rīki ir minimāli nepieciešamie. Acīmredzot, jo labāk ir jūsu rīcībā 
esošo rīku izvēle, jo vieglāk būs izveidot šaujamieroci. Piemēram, urbjmašīna, kas 
neietilpst rokas instrumentu kategorijā, ietaupīs daudz laika, urbjot urbumus utt. Ir 
vērts norādīt, ka urbjmašīna nav dārgāka par labas kvalitātes elektrisko rokas urbi un, 
ja Ja apsverat jaunas urbjmašīnas iegādi, es ļoti ieteiktu izmantot urbjmašīnu ar vismaz 
3/8 collu patronas ietilpību. 


Ja jums ir pieejama virpa, nebūs nepieciešams iegādāties caurules mucai un aizslēga 
blokam. Virpa nav nepieciešama, lai izveidotu nevienu šajā grāmatā aprakstīto 
šaujamieroča daļu; Es tikai norādu uz to, ja lasītājam ir pieejams šāds aprīkojums. 
Ložmetēja izgatavošanai nepieciešamais laiks daļēji būs atkarīgs no lasītājam pieejamā 
aprīkojuma un arī no attiecīgās personas vispārējām spējām. Kā vispārīgs norādījums, 
vidusmēra indivīdam vajadzētu būt iespējai izveidot visu ieroci nedēļas līdz desmit 
dienu laikā, kad ir iegūti nepieciešamie materiāli. Personai, kurai ir pieejama virpa, 
ražošanas laiku var samazināt uz pusi. 


Machine Translated by Google 


Kā jau minēju iepriekš, gandrīz viss ierocis ir izgatavots no tērauda caurulēm. 

Labākās vietas, kur meklēt mums nepieciešamo cauruļu veidu, ir cauruļu turētāji, kuriem parasti 

ir noliktavā visi cauruļu izmēri, kas nepieciešami jebkurai konstrukcijai. Jāņem vērā, ka cauruļu 
piegādātājiem parasti ir minimālā pasūtījuma maksa. Es ieteiktu pasūtīt visus būvniecībai 
nepieciešamos cauruļu izmērus vienlaikus, lai izmantotu minimālās pasūtījuma maksas. Daudziem 
piegādātājiem ir arī cauruļu griešanas pakalpojums, tāpēc es ļoti ieteiktu cauruļu garumu sagriezt 
trīs pēdu garumā, lai to būtu vieglāk apstrādāt un uzglabāt utt. Nelieliem cauruļu daudzumiem ir 
piemērota vieta, kur meklēt inženierzinātņu un tērauda ražošanas veikalus. Tomēr jūs neatradīsiet 
visus nepieciešamos cauruļu izmērus šādās vietās. Nepieciešamo cauruļu izmēru un materiālu 
saraksts ir sniegts otrajā lappusē. Neregulāru preci esmu atzīmējusi ar (*), lai norādītu, ka ir 


jāiegādājas vairākas no konkrētās preces, ja ražošanas laikā rodas kļūdas. 


Ja vēlaties atrast tādus priekšmetus kā vārpstas bloķēšanas apkakles, dubļu spārnu paplāksnes, 
sešstūra atslēgas/uzgriežņu atslēgas, ligzdas skrūves utt., meklējiet dzeltenās lapas sadaļā 
"Uzgriežņi un skrūves” un "Inženiertehniskie piederumi”, lai atrastu tuvāko tirgotāju. Ir maz ticams, 
ka jūsu vietējā datortehnikas veikalā būs nepieciešamās preces, un būs nepieciešams ceļojums 

pie pareizā piegādātāja. Atsperu tērauda sloksnes materiāls un atsperu stieple (klavieres/mūzikas 
vads) ir pieejami jebkurā laba modeļa inženierijas veikalā. Jūsu vietējais atsperu ražotājs ir arī labs 


atsperu stieples materiāla avots. 
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1.30x30x2mm Augšējais uztvērējs 

2.30 x30x 1,6 mm Apakšējais uztvērējs 

3. 14,29 x 3,25 mm Muca (SMT)* 

4. 12,70 x 2,03 mm Aizmugures bloks (SMT/SHT/ERW)* 
5. Žurnāls 25,40 x 12,70 x 1,6 mm 

6. 12,70 x 0,91 mm Žurnāls 

7.34,93 x 15,88 x 1,6 mm žurnāla aka 


8.40 x 20x 1,6 mm 


Satvēriens 


9.50,80 x 1,6 mm Sprūda aizsargs 


* Bezšuvju mehāniskā / bezšuvju hidrauliskā / elektriskā pretestība metināta 


1. 3x2x 1/8 collu tērauda plāksne (sprūda) 


2. 10 mm sešstūra uzgriežņu atslēga/atslēga (Sar)* 


3.% collas vārpstas bloķēšanas apkakles x 14 


4.5 un 6 mm vārpstas bloķēšanas apkakles x 2 

6. 5,5 mm diametra tērauda stienis x 24 collas (vai 7/32 collas) 

7. 19,05 x 5 mm plakana stienis x 25 collas garš (vai 3/4 x 3/16) 

8. 3 mm diametra tērauda stienis x 5 2 collas (vai 1/8 collas) 

9. 9,5 x 1,6 mm tērauda sloksne (loksne) x 6 collas (vai 3/8 x 1/16 collas) 


10. 19,05 x 9,5 mm plakana stienis x 9 collas (vai 3/4 x 3/8 collas) 


11.20 Gauge Piano Wire (Music Wire) Iegādājieties vairākus ruļļus 


12. 18 gabarīts x 7/16 collu atsperu tērauda sloksne, 12 collas garš 


13.20 x % collas atsperu tērauda sloksne, 8 collas garš 


14. 6 mm diametra ligzdas skrūves (x 11)9 mm garas (vai 1/4 x 3/8 collas) 
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Kalibrs .32/.380 

Jauda ———  032(15) 0.380 (14) 
Kopējais garums ———————————— 8%. 

M 9” 

Apskates chjekti Nav 

Materiālu pieejamība Labi 


Manu grāmatu lasītāji man bieži uzdod jautājumus par dizaina un izstrādes 
jautājumiem. Jautājums, ko es bieži dzirdu, ir: "Vai jūsu ieroču dizains 
patiešām darbojas"? Man pat reizēm tiek sūtīti "dizaina uzlabošanas" 
zīmējumi, ko labi domā topošie ieroču dizaineri! 


Lasītājam ir jāapzinās, ka šajā publikācijā redzamie ieroči darbojas , proti, 
var izmest munīciju "uz leju” ar satraucoši dārgu ātrumu! Taču lasītājam 
arī jāapzinās, ka personisku apstākļu dēļ un fakta, ka ieroču izgatavošana 
ir pilnīgi nelikumīga, "projektēšanas un izstrādes” stadijā tika zaudēts maz 
laika. Tāpēc ieroču konstrukciju var uzlabot tādās jomās kā estētika, 
dizaina un komponentu kompaktums, būvniecībā izmantotie materiāli 
utt. Neskatoties uz to, es ceru, ka esmu rādījis ceļu noteiktā ieroču dizaina 
jomā, padarot to vieglāku. lai citi "pašdarināto ieroču” dizaineri varētu 
sekot līdzi un, iespējams, uzlabot manis paveikto! 
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Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Mēs sāksim būvēt mašīnas pistoli, vispirms izveidojot 
apakšējo uztvērēju. Tas ir 

iespējams, labākā vieta, kur sākt, jo 

apakšējais uztvērējs pieņem lielāko daļu ieroču 
darba daļas, ti, sprūda mehānisms un 


žurnāls. 


Apakšējais uztvērējs tiek izgriezts, izmantojot a 

metāla zāģis, sākot no 11 1/8" garuma 30 x 

30 mm 16 gabarītu kastes sekcijas tērauda caurules. 
Līdz sienai var izmantot smagāku mērierīci 

biezums 2 mm, 

bet interesēs 

par saglabāšanu 

ierocis tik viegls kā 
iespējams, 16 

mērītājs (1,6 mm) 

caurule ir vislabākā. Pirmkārt, 
nedaudz sagrieziet cauruli 11%" garumā 

garāks par nepieciešamo 11 1/8 collu garumu. Izmantot 
"noteikts kvadrāts", lai nodrošinātu abus galus 

caurule ir taisna, pēc tam izmazgājiet cauruli 

siltu ziepjūdeni, lai pārliecinātos, ka tas ir rūpīgi 

caurule, un lai šis process būtu tik ātrs un 

pēc iespējas vienkāršāk, esmu piegādājis divas skalas 
veidnes, (sk. A attēlu). Veidne 

lapa ir jāizseko vai vēl ātrāk, 

kopēts uz A4 formāta papīra lapas 

vai karti. Katram gadījumam izveidojiet vairākas kopijas 


izgriešanas laikā nazis paslīd. 


Novietojiet kopētās veidnes lapu uz līdzenas virsmas 
virsmu un, izmantojot asu amatniecības nazi, izgriež 
abas veidnes. Trīs ēnotās zonas ieslēgtas 

veidne No1 arī tiek noņemta tikpat uzmanīgi 

pēc iespējas. Ieteicams izmantot lineālu 

vadīt nazi, lai veiktu izgriešanu kā 

pēc iespējas precīzāk. Abas veidnes tagad ir 

pielīmēts pie uztvērēja caurules, kā parādīts zemāk. 
Pārbaudiet, vai veidnes ir tik precīzas 

saskaņošana ar cauruli, cik vien iespējams, pirms 

atzīmējot katras padziļinājuma pozīciju un 

kontūru uz caurules. Rakstvedis vai cits 

Šai procedūrai izmanto asu instrumentu. 

Seši šķērsoti apļi norāda pozīcijas 

no dažādiem caurumiem, kuros jāieurbjas 


caurule, un šīs pozīcijas ir jāatzīmē 


arī. Tas tiek paveikts, ievietojot a 


sitiens, (ass 
nagu utt.) 


katra centrs 


krusts atzīme 


un pieskaroties 
uz sitiens 
stingri ar a 

āmurs, lai pārvietotu katra cauruma pozīciju 

caur veidni un uz caurules. 

Pirms veidņu noņemšanas pārbaudiet to 

katra punktu līnija ir skaidri redzama; pēc tam noņemiet 
veidnes. Ar skaidri marķētu cauruli 

mēs varam sākt izgriezt apakšējo uztvērēju. 

Pirmkārt, uztvērēja sānu kontūrām jābūt 

formas, kā norādīts punktu līnijās no 

veidne Nr2. Metalzāģis un liela puse 

apaļā vīle ir viss, kas nepieciešams, lai to panāktu. 

Caurules galus vispirms veido 

lielākās daļas metāla noņemšana ar metāla zāģi, 


pēc tam rūpīgi vīlējiet katru galu līdz formai. 
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Apakšējā uztvērēja konstrukcija 


2. fotoattēls: augšējā uztvērēja sānskats 


pēc izgriešanas. 


Izliektā daļa blakus trim 

šķērsoti apļi (tagad atzīmēti perforators) ir 

sprūda aizsarga padziļinājums. Veikt zāģa griezumu plkst 
katrs aizsarga padziļinājuma gals atzīmē un 

zāģis līdz arkas augšai, abi zāģa griezumi 

veidojot "V" formu. Tagad tiek izmantota liela 
pusapaļa vīle, ideālā gadījumā 1%” līdz 2" diametrā 
sagrieziet padziļinājumu līdz pareizai izliektai formai. 
Atcerieties, ka jūs zāģējat caur a 

caurule, tāpēc abām pusēm jābūt veidotām kā 
pēc iespējas tuvāk tiem pašiem izmēriem, 

(2. foto). Tālāk mēs urbsim caurumus 

caur uztvērēja malu. Trīs 

uztvērēja aizmugurē ir izveidoti caurumi 

ar 4 mm urbi un vienu caurumu tuvu 

uztvērēja vidus ir izurbts līdz a 


diametrs 5 mm. Četri caurumi būs 


galu galā pieņemt roktura stiprinājuma tapas 

un sprūda un šarnīra skrūves. 

Acīmredzot caurumi tiek urbti cauri 

uztvērēju no vienas puses uz otru, tāpēc mēģiniet 
lai sējmašīna būtu tik tuvu taisnā leņķī kā 

iespējams nodrošināt, ka katra puse ir vienāda. 
Ja tiek izmantota urbjmašīna, tad precizitāte no 
katrs caurums ir nodrošināts. Trīs padziļinājumi 

kas galu galā pieņems satvērienu, 

sprūda, sear un žurnāla labi, tagad var 

jāiegriež uztvērēja augšpusē līdz 


veidnes Nr.1 atstātie izmēri. Tas nav 
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3. fotoattēls: augšējā uztvērēja skats no augšas 


rādot padziļinājumus. 


iespējams noņemt nevēlamās sadaļas 

ar metāla zāģi tik sērija 

savienojošie caurumi, apmēram 3 mm 

diametrs, jāurbj pa iekšpusi 

katras punktu līnijas malu. Šai procedūrai izmantojiet labu 
asu urbi, un tā var būt 

izdarīts pārsteidzoši ātri. Ar caurumiem 

urbts, novietojiet plakanu galu perforatoru, piem 
Īss stieņa garums, uz sekcijām jābūt 

noņemts un strauji sist pa sitienu ar a 

āmurs. Nevēlamais metāls saplīsīs 

prom un to var noņemt. Robains 

katra padziļinājuma malas tagad var vīlēt 

gludi līdz punktu līnijām, ko atstājis 


veidne, (3. foto). 


Tagad ir izurbti trīs 6,5 mm caurumi 
uztvērēja augšpusē, pozīcijās 

atzīmēts. Caurums aiz žurnāla 

nu padziļinājums gan ir izņēmums, kā ir 
izurbts cauri abām uztvērēja pusēm. 
Padziļinājumi rokturim un žurnālam 

akai jāiziet cauri uztvērējam no 

no augšas uz leju. Mēs jau esam nogriezuši 
augšējie padziļinājumi ar šablona palīdzību 
Nr1. Šo divu padziļinājumu novietojums 
tagad jāpārnes uz apakšējo pusi 

no uztvērēja. Apakšējā roktura padziļinājums ir 


atrodas vairākus milimetrus tālāk atpakaļ 


Machine Translated by Google 


ATTĒLS 'A': APAKŠĒJĀS UZTVERTĀJA VEIDNES. 


NOŅEMT ĒNOTOS JOMĀS. 


PIRMS VEIDNES IZMANTOŠANAS, TAI JĀPAPILDINĀT PAR 25% 

FOTOKOPĒTĀJA IZMANTOŠANA. Piezīme: pēc palielināšanas par 25%, veidnes 
kopējam garumam jābūt 282 mm, kā parādīts iepriekš. Ja tas nav šis mērījums, 
veidni pēc vajadzības var palielināt vai samazināt, līdz tiek sasniegts pareizais 
mērījums 282 mm. 


Machine Translated by Google 


Skrūves caurums Skrūves caurums 


Atsperes skrūves piekļuves caurums 


Sprūda/iešauj padziļinājums Žurnāla akas padziļinājums 
Satvērēja padziļinājums 


ri 4 Ļ= 


Sprūda skrūves caurums Izgrieziet skrūves caurumu 


Satveres tapas caurumi 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


precīza apakšējā padziļinājuma pozīcija; šī var 
tagad izgriezt. Vienīgā atšķirība 

starp diviem padziļinājumiem ir tas, ka apakšējā 
padziļinājumā ir sekla iecirtums (bultiņa). 


vienā galā. Šai spraugai jābūt 12 mm 


plats x 2 mm dziļš un pieņems 
Žurnāls pavasara nozvejas laikā, 


(5. foto). 


4. fotoattēls: apakšējā roktura padziļinājums 

Visbeidzot noņemiet visas asās šķembas un malas 
no uztvērēja iekšpuses, ko izraisa 

urbšana un vīlēšana. Ārējās virsmas 

jābūt gludai pulētam, izmantojot vidēju 

pakāpes smilšpapīrs, līdz ir visas punktu līnijas 


noņemts. Apakšējais uztvērējs tagad ir 


pabeigts, un mēs varam turpināt, lai viss atbilstu 
iepriekš minētās ieroču iekšējās daļas. 
5. fotoattēls: žurnāla apakšējās atveres padziļinājums Ievērojiet 


seklu iegriezumu (bultiņa). 


nekā tā augšējais līdzinieks. Tas ir, lai nodrošinātu 


SCORE LINES 


ka satvēriens, kad tas ir uzstādīts, ir nedaudz zemāks 


leņķis attiecībā pret uztvērēju. Mērs 


41 mm attālumā no aizmugures 


MAGAZINE WELL 


uztvērēju un punktu taisnu līniju, šis 

atzīme ir padziļinājuma garums, (sk 

B attēls). Padziļinājuma platums ir 20 mm, tikai 
tāds pats kā tā augšējais ekvivalents. 
Noņemiet nevēlamo metālu, izmantojot a 


zāģis un vīle pēc formas (4. fotoattēls). 


uztvērēja apakšpusē 

tieši tādā pašā stāvoklī kā augšējais 
padziļinājums. Vienkāršākais veids, kā pārsūtīt 
augšējā padziļinājuma novietojums uz 
uztvērēja apakšā ir jāiegūst divi 


vertikālas līnijas uztvērēja sānos. 


FIGURE 'B' 
RECESS POSITION 


Katras rindas apakšā ir norādīts 


13. 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


6. fotoattēls: rokturis ir nostiprināts pozīcijā 


Vispirms var uzstādīt rokturi. Šī daļa ir 

nekas sarežģītāks par 40 garumu 

X 20 mm 16 gabarīta taisnstūra caurule. A 

var izmantot nedaudz smagāku mērinstrumentu, bet 
vēlreiz, lai ierocis būtu pēc iespējas vieglāks, ideāls ir 


16 gabarīts. 


Nogrieziet katru roktura galu nelielā leņķī. 

Iespiediet rokturi atvērtajā apakšējā daļā 

padziļinājumā un tad uz augšu un augšā 

padziļinājuma atvere. Satvērēja augšpusei jābūt vienā 
līmenī ar uztvērēja augšdaļu un a 

cieši pieguļ berzei. Tāpat kā ar jebkuru daļu, noteikta 


var būt nepieciešams roku piestiprināšanas daudzums 


pirms rokturis noslīdēs pozīcijā. 
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Tagad tiek izmantotas divas 4 x 30 mm atsperu tapas 
stingri noturiet satvērienu pozīcijā. Puse no 

uztvērējs jau ir izurbts tapām 

bet satvēriens nav. Novietojiet 4 mm diametru 

urbis katrā no uztvērēja roktura caurumiem 

un urbt cauri rokturim. Sānu malas 


rokturis ir jāurbj atsevišķi, ne tikai urbiet visu rokturi no 


no vienas puses uz otru vai caurumi netiks 


sarindojieties, un tapas netiks iespiestas. 

Tagad pieskarieties katrai tapai, līdz tās ir vienā līmenī ar tām 
uztvērēja sānos (6. fotoattēls). Tādā veidā no caurules 
garuma izgatavots rokturis ir 

pilnīgi adekvāta, un ir cieta un 


samērā ērti turēt rokās, 


"Žurnāla aka", kas būtībā ir a 

vadotnes caurule žurnālam, tagad var būt 

izgatavots un uzstādīts. "Aka" ir izgatavota no 

garums 34,93 x 15,88 mm 16 gabarīts 

taisnstūra caurule. Neļaujiet diezgan sarežģītā izskata 
mērījumiem muļķoties 

tu; tas ir visiem praktiskiem mērķiem, nekas 

vairāk nekā 35 x 16 mm caurule. Tomēr, kad 

pērkot cauruli, jautājiet precīzu 

mērījumi, lai izvairītos no komplikācijām. 

Atšķirībā no apakšējā uztvērēja un roktura, 

gabarīts, (caurules sienas biezums) ir ļoti 

svarīgi, jo iekšējiem izmēriem jābūt 

pareizi, un to nosaka mērierīce. 

Esmu piegādājis četrus akas rasējumus "A", "B", "C" un 
"D" (sk. D attēlu). Kā parādīts 

Zīmējumā "A" akas garums ir 114 mm. 

Vispirms mums ir jāizgriež 12 mm sekcija 

no akas augšas tā, ka tikai priekšpuse 

sienas paliekas, zīmējums 'B'. Tas vēlāk tiks izveidots 


kasetnes padevē 


Machine Translated by Google 


Grip And Magazine Well 


7. fotoattēls: Žurnāls, kurā redzams 


atsperes fiksators un aizmugures atvere. 


rampa, bet vispirms divas metāla misas sadaļas 
jāizgriež un jānoņem no aizmugures 

žurnāla sienas akas līdz 

mērījumi parādīti zīmējumā "C". Katras padziļinājuma 
platumu nosaka 

caurules sienas, tāpēc jāiesniedz tikai garuma izmēri. 
Ieraudzīja 

izvadiet nevajadzīgo metālu, izmantojot metāla zāģi 
gareniskiem griezumiem un pēc tam urbiet a 

četru vai piecu caurumu rinda gar apakšu 

katras padziļinājuma malu, lai atļautu sekcijas 


jānoņem. Katras padziļinājuma malas 


pēc izzāģēšanas būs raupja un robaina 


un tas ir jānovieto līdz sienas sienai 


labi. Tagad caur to ir izurbts 4 mm caurums 


atlikušās sadaļas vidū 
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aizmugurējā siena, (bultiņa). A atbilstošs 

caurums (ar bultiņu) ir arī izurbts cauri 

urbuma pretējā priekšējā siena izlīdzinājumā 

ar aizmugurējo caurumu (7. fotoattēls). Tas var būt 
izdarot pirmo caurumu, vienkārši 

urbjot visu urbumu no 

no vienas puses uz otru. Visas asas malas no 

žurnāla iekšpuse un ārpuse 

nu jānoņem ar failu, tā arī ir 


pilnīgi gluda. 


Kasetnes padeves rampa ir jāizveido leņķī, kas parādīts 
zīmējumā "D". Skava 

aka skrūvspīlē tātad skrūvspīles augšdaļa 

žokļi ir vienā līmenī ar rampas apakšu. 

Tas nodrošinās, ka rampu būs vieglāk izmantot 
formā. Novietojiet īsu stieņa daļu apmēram 4 collas 
garumā uz rampas augšējās malas un 

stingri piesitiet stieņam ar āmuru, līdz 

rampa ir izveidota leņķī, kas parādīts attēlā 

Zīmējums "D". Kamēr šis zīmējums ir a 


veidni, tas nav jākopē vai jāizgriež. Žurnāls labi var vienkārši 


jāliek virs veidnes līdz rampai 

atbilst zīmējumā redzamajam leņķim. 

Nopulējiet rampas augšējo virsmu un 

noapaļo divus asus stūrus, kas būs 

atrodas tās priekšējās malās. Mērķis 

divi padziļinājumi un caurums ir izgriezti aizmugurē 

no žurnāla labi ir atļaut 

žurnāla fiksatora atsperes uzstādīšana. The 

pavasarim ir divi mērķi — aizņemt lieko vietu akas aizmugurē 
un noturēt 

žurnāls vietā. Tas ir izgatavots no a 

garums no 7/16" x 18 gabarīta atsperu tērauda 
sloksne, līdzīga izgatavošanai izmantotajam materiālam 
tie tērauda lineāli, kas pieejami lielākajā daļā labu 


datortehnikas veikali. 


Machine Translated by Google 


A: B. 
Atsperes galu karsē ar gāzes 
| degļi, lai no viena gala varētu 
A izveidoties cilpa. 
143 
: Kā 
' VEIDNE 
C. 
Pēc cilpas izveidošanas atsperes fiksatoram jābūt i 
saliektam atbilstoši veidnes formai. 
Kopējam atsperes garumam pēc saliekšanas 
jābūt 116 mm. 
ATTĒLS 'E', ŽURNĀLA PAVASARA NOZVEJA 
ii ši 


-18- 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


7 


Foto 8: Žurnāls pavasara loms 


Atsperu tērauds ir pieejams daudzos dažādos gabarītus 
un platumos no labu modeļu inženierijas piegādes 
veikaliem; veida 

vieta, kur tvaikojas modeļu celtnieki 

dzinēji un tamlīdzīgi pērk savus krājumus. 

Esmu piegādājis trīs rasējumus, lai ilustrētu pareizo 
secību, kā atsperes formēt vajadzīgajā formā (sk. E 
attēlu). 

Zīmējums "A' parāda atsperes garumu pirms locīšanas, 
ti, 143 mm. Atsperu tērauda zāģēšana ir ļoti sarežģīta, 
jo 

tā cietība, tāpēc to vēlams griezt līdz 

garums, izmantojot griešanas disku vai slīpripas stūri 


uz stenda slīpmašīnas. 


Pirmais solis ir izveidot vienu galu 
atsperiet cilpā, kā parādīts zīmējumā "B". 
Šī cilpa ir atsperes sadaļa, kas 


darbojas kā žurnāla izlaišanas loms. 
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Saspiediet apmēram collu no atsperes 
skrūvspīles, lai lielākā daļa atsperu garuma ir 
redzams. Sildiet redzamo galu, izmantojot gāzi 
lāpu, līdz ir apmēram colla no atsperes 

spilgti sarkanā krāsā. Tam jābūt 

darīts, lai pārliecinātos, ka tas neplīst 

lieces laikā. Turiet atsperi apmēram pusi 

collu no tā gala ar knaiblēm 

un, turot lāpas liesmu ieslēgtu 

pavasari, veido cilpu. Nedzēst 

pavasari, bet ļaujiet tai lēnām atdzist. 

Pēc tam nostipriniet visu atsperes garumu 
skrūvspīlē, lai būtu redzama tikai cilpa. 

Nedaudz salieciet cilpu atpakaļ, līdz tā 

atbilst zīmējuma "C" formai. Šis 

būtu jādara ar pavasara aukstumu tā ir 

nav nepieciešams atkārtoti sildīt tēraudu. 
Noņemiet atsperi no skrūvspīles un salieciet 
atsperes garums nelielā izliekumā, 

to var viegli izdarīt, izmantojot pirkstu 

tikai spiediens. Pavasara nozvejai tagad vajadzētu 
izskatīties līdzīgi kā veidnē "C"; tā nav 

ir jābūt ideālam, bet vajadzētu 

jābūt pietiekami tuvu, (8. fotoattēls). Mērs 
sprauga cilpas galā (bultiņa), tas 

jābūt apmēram 6 mm diametrā. 

Beidzot var uzstādīt žurnāla fiksatoru 

uz žurnālu labi. 4 mm diametrā 

caur atsperi ir jāizurbj caurums 

lai to varētu pieskrūvēt pie žurnāla 

labi. Precīzu neesmu sniedzis 

cauruma stāvokļa mērījums 

jo tu vari nesalocīt atsperi 

tieši tā, kā man ir. Atzīmējiet pozīciju 

caurumu, turot atsperi pret aizmuguri 

no žurnāla labi, tāpēc atstarpe apm 

Starp cilpas augšdaļu ir 6 mm 


un akas dibenu ('A' -9. foto). 


Machine Translated by Google 


Grip And Magazine Well 


Izdariet atzīmi pāri atsperei saskaņā ar 

caurums, ko mēs iepriekš izurbām aizmugurējā sienā 
no akas. Šī ir pozīcija, kurā 

ir jāizurbj caurums. Izmantojiet 4 mm diametru 
kupola galvas ligzdas skrūve apmēram 9 mm gara 
lai saglabātu atsperes fiksatoru pozīcijā, Arrow 

'B'. Caurums, ko mēs izurbām iepriekš, priekšā 
žurnāla akas siena ir tā, lai tajā varētu ievietot sešstūra 
uzgriežņu atslēgu 

labi noturēt ligzdas skrūvi pozīcijā, 

lai uzgriezni varētu pievilkt, bultiņa 'C". 

Žurnāls labi un pavasara loms 

montāža tagad ir pabeigta un gatava darbam 


ievietots žurnāla akas padziļinājumā. 


AKAS UZSTĀDĪŠANA 


Aka ir iestumta augšpusē 
uztvērēju un lejup apakšējā padziļinājumā. 
Pirms to var izdarīt, pavasara nozveja 


ir jāatskrūvē un jānoņem. Aka 


0- 


jābūt cieši pieguļošam vai vismaz jābūt 

pietiekami cieši, lai tas paliktu savā vietā 

pēc paša vēlēšanās. Novietojiet aku tā, lai 

padeves rampas augšējais priekšējais gals ir 9mm 
virs uztvērēja augšdaļas. Aka būs 

galu galā jāsaglabā ar sudraba lodmetālu 

bet pagaidām tam jāpaliek kustīgam. 

Pavasara fiksatoru tagad var atkārtoti piestiprināt pie 
žurnāla akas. Kad ir uzstādīts, augšējais 

no pavasara nozvejas jābūt apmēram līmenī 

ar žurnāla augšdaļu labi. Nevajag 

uztraucieties, ja tas ir nedaudz augstāks vai zemāks, 
jo tas nekādā veidā netraucēs 


gatavā ieroča darbība. 


9. foto: pilnībā salikts žurnāls 


labi piemērots uztvērējam. 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Kā es norādīju šī raksta sākumā 

grāmata, salīdzinoši vienkārša un ātra metode 

Lai izveidotu žurnālu, ir jāmaina garums 

cauruļu ražošanā, nevis ražošanā 

žurnāls no nulles. Atšķirībā no 9 mm 

žurnāls parādīts pirmajā sējumā, kas bija 

izgatavots no viena garuma caurules, 

.32/.380 kasetnes izmēri 

nepieciešama divu dažādu izmēru caurules. 

Žurnāla galvenais korpuss ir 7 % collu 25,40 x 12,70 x 
1,6 mm caurule, 

citiem vārdiem sakot, standarta 1 x % x 16 gabarīts. 
Otrā žurnāla caurule ir 7 %" gara 

no 12,70 x 0,91 mm (% x 20 g) apaļas caurules, 


(Skatīt .380 izmērus pielikumā 'E'). 


Abas šīs caurules ir jāmazgā, lai tās 

pirms palaišanas ir rūpīgi notīrīti 

celtniecība. Esmu piegādājis septiņus 

zīmējumi, no "A" līdz "G" (23. |pp.), lai ilustrētu 

kā tiek salikts žurnāla korpuss (attēls F). Pirmais solis ir 
zāģēt cauruli "A" (%” 

X 20 gabarīts) uz pusēm. Būs jāzāģē 

vispirms no viena gala un tad no otra, izmantojot 
liels metāla zāģis, lai tiktu cauri 

caurules garums. Nepieciešama tikai viena puse, 
otrs tiek izmests. Failu šo sadaļu uz leju 

visā garumā pēc iespējas vienmērīgāk 

līdz tā biezums ir 4,5 mm, kā parādīts attēlā 


Zīmējums "F". Noņemiet augšējo pusi 
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taisnstūra (1” x %") caurule, kā parādīts attēlā 
Zīmējums "B". Tas jādara, nozāģējot abas sānu sienas, 
nevis vienkārši 

nozāģējot caurules augšpusi. Ar augšpusi 

noņemts, noņemiet divas robainās malas 

kas pastāvēs uz abām iekšējām sienām, jo 

zāģēšanas procedūra. Izmēriet caurules augstumu no 
augšas uz leju, tam vajadzētu 

izmēriet 25 mm, kā parādīts zīmējumā "D". 

Tagad palaidiet apaļo vai pusapaļo failu atpakaļ un 

tālāk gar caurulēm atvērto pusi līdz slīpumam 

ir izveidots, tāpat kā zīmējumā "F". Faila platumam 
jābūt dažus milimetrus lielākam par faila platumu 
caurule. Abas puses tagad ir nostiprinātas 

kopā ar šļūtenes skavu pāri, kā parādīts zīmējumā "C". 
Augšējai apaļai daļai jābūt 

platumā nedaudz mazāks nekā taisnstūrveida 

caurule, lai tā balstītos uz slīpumu, nevis 

vienkārši sēžam caurules augšpusē. Tas ir jādara 
pārliecinieties, vai ir šaurs kanāls 

augšējās apaļās daļas pusē, kā parādīts attēlā 
Zīmējums "G". Ja nepieciešams, ievietojiet apaļo daļu 
skrūvspīlē un viegli pievelciet 

žokļi, līdz caurule ir nedaudz saspiesta un 

pielāgosies slīpumam pēc vajadzības. Pievelciet 
šļūtenes skavas, tikai tik daudz, lai noturētu abus 
pusītes kopā, bet ne vairāk. The 

tagad jābūt šī mezgla iekšējam augstumam 

mēra ar nonija mērierīci, ja 

ir pieejams, lai gan var izmantot pareizajā garumā 
nogrieztu stiepli. Kā redzams 

zīmējumā "G" iekšējam augstumam jābūt 

25,5 līdz 26 mm. Šim mērījumam vajadzētu 

pastāv visā garumā 

montāža. Būs nepieciešams veikt nelielu 


korekcijas apjoms, lai to panāktu 


mērīšana. 


Machine Translated by Google 


Žurnālu būvniecība 


Foto 10: Žurnāls, formas bloks un tapa. 


Ar jebkādām veiktajām korekcijām un diviem 
pusītes ir saspiestas kopā, uzklājiet plūsmu visā abu 
savienojumu garumā un sudraba lodēt 

abas sadaļas kopā. Izmantojiet propānu 

gāzes lāpu un uzkarsē vairākas collas no 

žurnāls vienā pusē. Piesakies 


lodēt un ļaut tai plūst pa slīpuma izveidoto kanālu. Izpildīt 


šo procedūru otrā galā 

žurnālu, pēc tam apgrieziet žurnālu 

un uzklājiet lodēšanu pretējā savienojuma vietā. 
Ļaujiet atdzist un pēc tam noņemiet lieko 

lodēt no iekšpuses un ārpuses 

žurnāls. Nopulējiet ārsienas ar 


smilšpapīrs, īpašu uzmanību pievēršot 
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locītavu zonas. Žurnāla korpuss 

tagad ir pabeigts, un mēs varam sākt to griezt 
veidot. Lai tas būtu vienkārši 

procedūra; pievienoto veidni, 

(Skatīt G attēlu), jāpielīmē pie 

žurnāla korpuss tā, lai apakšdaļa būtu taisna 

beigas ir vienā līmenī ar žurnāla beigām. 

Izmantojiet rakstītāju un atzīmējiet mazo izliekto vietu 
izgrieziet formu augšpusē 

žurnāls. Iestatiet 14 pozīcijas 

kārtridžu apskates atveres (pēc izvēles) un 

pēc tam noņemiet veidni. 14 bedrītes 

ir 3 mm diametrā un ir urbti 

caur žurnāla korpusu no vienas puses 

uz otru. Augšējā izliektā izgrieztā daļa 

tiek veidota, izmantojot pusapaļo vīli. 

Tagad tajā ir izgriezts padziļinājums un sprauga 

Žurnāla aizmugurējā siena. Augšējais padziļinājums 
ir 6 mm dziļš un tikpat plats kā 

žurnāla sānu sienas ļaus. Apakšējā sprauga tiek sagriezta, 
izmantojot zāģa asmeni, un ir 

novietots apmēram 2 mm virs apakšas 

žurnāla mala. Šim slotam vajadzētu būt 

apmēram 1,5 mm dziļi un atkal tikpat plati 

kā to atļauj sānu sienas. Pamatnes plāksne 

fiksējošā atspere ar laiku iederēsies šajā spraugā 


protams. 


Būs ievērojams urbumu daudzums 

žurnāla iekšpusē sakarā ar kartotēku un 

urbšana. Tam vajadzētu būt pilnībā 

noņem ar plakanu Vīli, lai iekšpuse 

sienas ir pilnīgi gludas. 

Ir visi nepieciešamie padziļinājumi un caurumi 
tagad ir izveidots, un mēs varam turpināt 

veido žurnālu "lūpas". Žurnāla lūpas ir atbildīgas par kaudzes 


noturēšanu 


Machine Translated by Google 
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Ērti paštaisīti šaujamieroči 
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H ATTĒLS. 


Veidlapas bloks ir jāiesniedz uz 


iepriekš minētā zīmējuma forma 


11. fotoattēls: Žurnāla aizmugures skats ar 


formas bloks piesprausts vietā 


patronas žurnāla iekšpusē un misa 

jāveido līdz pareizai kontūrai, lai nodrošinātu 
vienmērīga kārtridžu padeve no 

žurnāls uz kameru. Šī iemesla dēļ a 

ir jāizveido vienkāršs 'formas bloks", apkārt 


kuras veido lūpas. 


Bloks ir 8 collu garums 9,5 x 19,05 mm 


( 3/8" x 3/4") plakana josla. Viens bloka gals 
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jāveido pēc pareizas kontūras kā 

parādīts pievienotajā veidnē, 

(Skatīt H attēlu). Nav nepieciešams kopēt vai 

izgrieziet veidni, to vajadzētu izmantot kā 

vadotne, pār kuru uzlikts bloks. 

Nostipriniet lielu failu ar plakanu pusi uz augšu, a 
netikums. Turiet veidlapu bloka joslu tālāk no 

jūs pret failu. Pavelciet stieni pret sevi, vienlaikus paceļot 
to, 

saglabājot pastāvīgu stingru spiedienu. 

Šī metode veidos beigas 

pareizi bloķēt, un tas ir drošs 

procedūru. Pagrieziet bloku otrādi un rīkojieties šādi 
tas pats uz otru pusi. Ar intervāliem laikā 

aizpildot, pārbaudiet bloku pret zīmējumu 

un pārliecinieties, ka tas atrodas pēc iespējas tuvāk 
veidnes kontūra. Pabīdiet bloku 

žurnāla iekšpusē un novietojiet to tā, lai 

izliektais gals ir aptuveni 1 mm zem augšdaļas 

lūpas. Pārlūkojiet augšējo visvairāk skatīto 

caurumu un līdz galam cauri blokam, izmantojot tāda 
paša diametra urbi, kāds izmantots 

caurumus. Ieduriet atsperes tapu %" garumā 

lai droši noturētu formas bloku iekšpusē 

žurnāla korpuss, (11. foto). 

Saspiediet šo mezglu skrūvspīlēs tā, lai spīles 

stingri tur zem atsperes 

tapas pozīcija. Novietojiet īsu stieni, 

apmēram 6 mm diametrā, pret augšpusi 

lūpas un stingri piesitiet tai ar āmuru. 

Pārvietojiet stieni uz priekšu un atpakaļ gar katras lūpas 
garumu, līdz tās ir izveidotas 

bloka kontūras. Tagad izmēriet 

attālums starp lūpām, tam vajadzētu būt 

7,5 mm, (skatiet pielikumu "E" par .380 

izmēri). Ja atstarpe ir mazāka par šo 

iebīdiet bloku atpakaļ žurnāla iekšpusē 


un viegli piesitiet bloka apakšai 


Machine Translated by Google 


efektīvi virzot to uz augšu, un tādējādi 


palielinot attālumu starp lūpām. 


Nopulējiet katras lūpas iekšējās augšējās malas ar 


Žurnālu būvniecība 


nelielu smilšpapīra gabalu, lai to noņemtu 


asas malas 


Tagad mēs esam gatavi izgatavot un pielāgot 


žurnāla iekšējās daļas. Šie 


sastāv no "sekotāja 


nu 


, 


galvenās atsperes 


un "fiksējošās atsperes". Sekotājs ir 


” 
1 


u 


pamatplāksnes” 


vispirms izgatavots un uzstādīts. Tas nav nekas vairāk 


nekā 9,5 mm (3/8'') x 16 gabarīta tērauda sloksnes gabals , 


kas sagriezts 59 mm garumā. 


Mēra 35 mm attālumā no viena 


beigas un punktu taisnu līniju. Saspiediet 


sloksne skrūvē tā, lai žokļu augšdaļa būtu 


vienā līmenī ar punktu līniju. Izmantojot āmuru, 


salieciet sekotāju līdz figūras kontūrai 


'es'. Noapaļojiet sekotāja priekšējo galu 


pirms saliekšanas, kā arī uzlieciet konusu 


sekotāji apakšstilba stāvoklī 


parādīts. 


I ATTĒLS. 


59mm 


TAPER 
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Neliels daudzums Vīles uz sāniem un 

sekotāja priekšējais apaļais gals var būt 

nepieciešams, pirms tas ieslīd iekšā 

Žurnāls. Jebkurā gadījumā tam vajadzētu būt brīvam 
slīdošs, tāpēc tas darbosies nevainojami gludi 


uz priekšu un atpakaļ žurnāla caurulē. 


PAVASARA ŠĶIRTS 


12. foto: atsperes serde. 


Tagad mēs varam uztīt galveno atsperi, bet pirms mēs to 
varam izdarīt, ir jābūt vienkāršam serdeņam 

izgatavots, ap kuru to satīt. Šim nolūkam trīs 

nepieciešami tērauda stieņi, 6mm diametrā un 14” garumā. 
Katram stienim jābūt 

nomazgā, lai tas būtu rūpīgi tīrs, tad 

iespiesti skrūvspīlēs, katrs virs otra 

ar stieņa galiem vienā līmenī. Izmantojot gāzes degļi, 
uzkarsējiet stieņu galus un pielodējiet tos 

kopā apmēram collas garumā, 

(12. foto). Veiciet to pašu procedūru, lai 

montāžas pretējā galā un pēc tam 

ļaujiet tai atdzist. Izurbiet nelielu 1,0 līdz 1,5 mm 

caurums caur stieņa bloku tuvu vienam 

gals, caur kuru barot atsperu tēraudu 

vads. Mums ir nepieciešams 20 gabarīta vads, no 
kura izgatavot atsperi. Mūzika vai klavieru vads, kā tas ir 
ko parasti sauc, parasti pārdod ruļļos 

25 pēdu garumā, un tas ir plaši pieejams no 

vairums labu modeļu inženierijas veikalu un 


atsperu ražotāji. Neizmantojiet nekādus vadus 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


izņemot 20 gabarītu, vai pavasaris būs 

pārāk smags vai pārāk viegls. Sešu pēdu garums 
Atsperes uztīšanai pietiek ar stiepli. Ievietot 
stieples galu caur serdi 

caurums un mezgls, lai novērstu stieples nokļūšanu 
izvelkot. Stāviet uz stieples un velciet uz augšu 
uz stieņa, līdz vads ir nostiepts. 

Alternatīvi, piesiet stieples galu pie a 

stacionārs objekts, piemēram, skrūvspīles, durvis 
rokturis utt. Turiet serdi leņķī 

ar abām rokām un sāciet to griezt uz spoli 

pavasaris. Ar atsperi uztītas gar 

serdeņa garums atstarpi ap 

Starp katru spoli jābūt 10 mm 

vads. Satinot atsperi, sprauga var 

var pielāgot, vienkārši palielinot vai 

samazinot leņķi, kurā 

serde tiek turēta, (sk. J attēlu). Atbrīvošana 

stieples spriegojums ļaus atsperei 

daļēji atritināties, pavasarim kļūstot 

trīsstūra formā. Izgrieziet stieples mezglu un izbīdiet atsperi 
no 

serde. Atspere tagad ir jāsaliek atpakaļ sākotnējā taisnstūra 
formā. 

Šai darbībai izmantojiet tikai pirkstus un 

saspiediet katras spoles malas atpakaļ 

to pareizā forma. Tas ir acīmredzams un 

vienkārša procedūra, un tā būs 

kļūst pašsaprotami, kā rīkoties 

tas, redzot pavasari, lai gan grūti 

izskaidrot vārdos. Kad mēs spole jebkuru 

pavasaris, neatkarīgi no tā, vai tas ir apaļš vai taisnstūrveida, tas būs 
vienmēr atritiniet, kad spriedze tiek atbrīvota. 
Apaļais pavasaris joprojām paliks apaļš, bet 
taisnstūra versija, diemžēl, būs 

vienmēr ir jāatliecas līdz formai. 


Neuztraucieties, ja pavasarim ir nozīmīga 
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pret 


J ATTĒLS. 


salieciet visā garumā, kad esat pabeidzis, kā šis 
netraucēs pareizi 

žurnāla darbība. Pavasaris 

tagad vairākas reizes jāsaspiež 

pirms tas ir apgriezts līdz pareizajam garumam. 
Vienkāršākais veids, kā to izdarīt, ir pabīdīt a 


pāris 6mm diametra stieņi, tas pats 


garums kā serde, caur atsperi. 


Machine Translated by Google 


Žurnālu būvniecība 


Tie darbojas kā ceļvedis un veido 
daudz vieglāk saspiest atsperi. 


Žurnāla atspere saruks garumā no 14" līdz aptuveni 10”. 


E 
Tagad izmantojiet pāri c 
knaibles un nogrieziet atsperi 8 collu garumā. 
Galvenā atspere tagad ir pabeigta un gatava 
lai ieslīdētu Žurnālā. Pirms 
ir ievietota atspere, vienam galam jābūt aprīkotam ar ATTĒ LS L. 


pamatplāksni, lai noblīvētu apakšu AS SS SAS 
Saspiediet stieni skrūvspīlē vertikāli 


žurnāla. Pamatplāksne ir izgatavota VIS SRO ARKA ais ; 
novietojiet tā, lai būtu redzami 4” līdz 5” no stieņa 
no tās pašas 9,5 mm 16 gabarīta tērauda sloksnes : sausa = NT va 
virs skrūvspīļu žokļiem. Novietojiet vidu 
kā izmantots, lai izveidotu sekotāju. Izgrieziet 25 mm 
stieples daļa pret stieni un 
tērauda garumu un noapaļo vienu galu, lai tas labi =M C t £ 
salieciet vadu "U" formā (skatiet attēlu). 
ietilptu apakšā PRI . 
L). Nostipriniet šīs atsperes atvērto galu a 


žurnāls. Izurbiet 4 mm diametra caurumu zem sis visi m m M 
skrūvgriezis, lai izliektais gals būtu redzams virs 


caur plāksnes vidu, lai tas varētu sti. ES i iu sa ni 4 
Žokļi. Pieskarieties šai izvirzītajai daļai ar a 

jāpieskrūvē pie atsperes. Salieciet pēdējo spoli i isutātii ieks x : 

TF P Ļ PERĒ āmuru, līdz tas ir plakaniski saliekts visā augšpusē 


no atsperes izveidojiet cilpu un izmantojiet 4 mm ss, i 

Žokļi. Katras divas atsperes gals 
diametra ligzdas skrūve, uzgrieznis un paplāksne, līdz mā asis VRS U 

'dakšām' tagad jābūt saliektām uz āru par a 
pieskrūvējiet pamatplāksni pie atsperes, (sk : . s— a 

garums 2 mm. Vislabāk ir nostiprināt galus 


atēls Kļ: no katras dakšas ievietojiet skrūvē un salieciet tās līdz 
veidojiet, izmantojot āmuru un perforatoru. Ja 
SPRING divas saliektās daļas ir garākas par 2 
lie, mm, tie ir jāsamazina 
WASHER pi. izmantojot dzirnaviņas. 
lija I 
BOLT 
PLATE 

ATTĒLS K. INSERT BASE 


PLATE SPRING 


Tagad var izgatavot pamatplāksnes stiprinājuma atsperi. 
Ir nepieciešams 60 mm garas 20 gabarīta atsperes 
stieples garums, no kura izveidot atsperi. Ir nepieciešams 


arī tērauda stieņa garums 6 mm diametrā un apmēram Ū 


6 collas garumā, ap kuru veidot atsperi. 


M ATTĒLS. 
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Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Foto 13: Žurnāls ir gatavs montāžai. 


Tagad ir jāievieto atspere 

slots apakšējā aizmugurējā sienā 

Žurnālu, lai varam atzīmēt pozīciju plkst 

kurā urbt caurumu, kas turēs 

atspere pozīcijā (sk. M attēlu). Ar 

atspere ir pilnībā ievietota, atzīmējiet apakšējo malu 
Žurnāla vietā, kur 

divas dakšiņas ir vērstas. Pārnesiet šo pozīciju 
uz žurnāla pusi apmēram 2 mm uz augšu 

no žurnālu apakšējās malas. Tagad urbt 

caurums šajā vietā 1,0 līdz 1,5 mm collas 

diametrs caur žurnālu no viena 

pusi uz otru. Kad tagad ir pavasaris 

ievietojot atkārtoti, abām dakšām ir jāiespiežas 
caurumus un neļaujiet atsperei nokļūt 

krīt arā. Noņemiet atsperi un 


var ievietot iekšējās daļas, (Foto 13). 


Vispirms iebīdiet žurnālā sekotāju, 
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kam seko galvenās atsperes un pamatplāksnes 
komplekts, un pēc tam ievietojiet atpakaļ 


stiprinājuma atsperi, lai noturētu visas detaļas vietā. 


ŽURNĀLA STOPA 


Žurnāls tagad ir pilnībā samontēts 

izņemot "pieturu". Tas nav nekas vairāk 

izstrādāta nekā plānā 15,88 x gabalā 

34,93 mm x 16 gabarīta caurule, izmantota izgatavošanai 
Žurnāls labi. Apstāšanās novērš 

Žurnālu, lai tas netiktu pārāk tālu iespiests 

ieroci, kā arī tur žurnālu 

pozīcijā, aizāķējot uz atsperes fiksatora. Viens pieturas gals 
ir noformēts uz a 

konusveida un otru galu noņem 


pilnībā (sk. N attēlu). 


ies s ER 


MAGAZINE STOP 


jā 
TAPER 


N ATTĒLS. 


Pirms pieturas tiek nogrieztas no caurules, 

sprauga starp akas dibenu un 

atsperes fiksatora augšējai malai jābūt 

izmērīts. Tam vajadzētu būt apmēram 6 mm, bet tas 
atkarībā no tā var būt nedaudz vairāk vai mazāk 
par to, kā tika izveidota nozvejas cilpa. 

Pieņemot, ka atstarpe ir 6 mm, biezums ir 6 mm 
15,88 x 34,93 mm caurules sekcijai vajadzētu 

tikt izgrieztam. Noņemiet vienu pieturas galu 

izmantojot metāla zāģi un noapaļot galus 


no diviem iegūtajiem zariem ar failu. 


Machine Translated by Google 


Žurnālu būvniecība 


Foto1 4: salikts Žurnāls. 


15. fotoattēls: atsperes fiksators, kas 


tur Žurnālu vietā. 
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Pēc tam pretējā galā tiek vīlēts konuss 

un gludi nopulēts. Konuss ļauj 

tvert, lai efektīvi pārslīdētu pāri pieturai 

turot žurnālu pozīcijā. 

Pieturām jābūt augšējām un apakšējām malām 
vīlēts pilnīgi plakans, pabīdot to atpakaļ un 

uz priekšu pa faila virsmu. Tas ir 

svarīgi, jo pieturai ir jāsavienojas 

ideāli ar akas apakšējo malu 

kad žurnāls ir ievietots 

ierocis. Bīdiet pieturu virs žurnāla 

starp 11. un 12. skata bedrēm, (14. foto). Tas ir 
tikai aptuvens iestatījums; uz 

pieturai jāpaliek vaļīgai līdz visam 

ierocis ir uzbūvēts, kad tas tiks pielodēts 
pastāvīgi vietā. 

Ievietojiet Žurnālu akā un 

fiksatoram vajadzētu pārslīdēt pāri atdurei un nofiksēt 
pozīcijā, stingri turot Žurnālu 

pozīcijā, (15. foto). Neliels daudzums 

pirms nozvejas var būt nepieciešama iesniegšana 
nofiksēsies vietā un ļoti maz brīvas 

spēlei vajadzētu pastāvēt starp nozveju un 

stop. Žurnālam, kad tas ir ievietots, vajadzētu 

būt pakļautam pastāvīgam spiedienam uz priekšu no 
pavasara nozvejas augšdaļa un nozveja 

pati cilpa. Pavasaris novērš 

liekā vieta akas aizmugurē, 

efektīvi turot žurnālu tik tuvu 


uz padeves rampu, cik vien iespējams. 


Machine Translated by Google 
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TRIGGER 
TEMPLATE 


O ATTĒLS. 


16. fotoattēls: sprūda ir izgriezta no 
tērauda plāksnes sekcijas. 

Tagad mēs varam uzstādīt sprūdu un aizsargu. 
Abas ir ļoti vienkāršas un vienkāršas daļas 
taisīt. Mēs sāksim ar sprūda ar 

izgriežot pievienoto veidni un pielīmējot to pie 1/8" 
bieza tērauda sekcijas 

plāksne, (sk. O attēlu). Plāksnei vajadzētu 

izmēri ir vismaz 3 X 2 collas. Atzīmēt 

ap veidni un perforatora atzīmi 

šķērsojis apli. Izgrieziet sprūdu ar a 

zāģis un fails pēc formas. Sadaļa no 


sprūda, ko nospiež 


Silu 


pirksts jānoslīpē gludi, tā arī ir 

ērti velkot. Urbt 4 mm 

diametra caurums caur sprūdu 

perforators atzīmēta pozīcija, kā parādīts (Foto 
16). Ievietojiet sprūdu uztvērējā 

caur aizsarga padziļinājumu un nostipriniet to 
novietojiet ar 4 mm ligzdas skrūvi un uzgriezni. 
Sprūdam vienmērīgi jāgriežas uz 

skrūve bez aizķeršanās vai iesiešanas. 

Sprūda aizsargs ir izgatavots no a 

sekcija ar diametru 50,80 mm (2 collu), 16 

mērierīces caurule. Caurulei jābūt 26 mm garai, un 
katram galam jābūt ar vīlējumu 

pilnīgi plakana, pabīdot aizsargu atpakaļ 

un uz priekšu pa plakanu failu. Tagad nodrošiniet 
aizsargs skrūvē, bet lai novērstu žokļus 

no tā saspiešanas, pievelciet žokļus pret 

aizsarga galiem, nevis 

puses. Izmantojiet metāla zāģi un noņemiet a 

aizsarga daļu, lai izveidotu spraugu zīmējumā "A" 
norādītajiem mērījumiem. Šis 

slots ļauj sprūdam iziet cauri sprūda aizsargam. 

Skatoties uz sargu kā a 

pulksteņa ciparnīca, slots ir sagriezts tā griešanai 
zāģa asmens mala ir vērsta Uz 


pozīcija "desmit pret divi", kā tas ir "B" zīmējumā. 


| | € 3.5.m 
17mm 
26mm 


Machine Translated by Google 


Sprūda un aizsargs 


Aizsargam jābūt cieši pieguļamam 
aizsargpadziļinājums, lai tas paliktu savā vietā 
pēc paša vēlēšanās bez lodēšanas; tomēr 
vislabāk to pielodēt vietā, lai tas būtu drošs. 
Droši vien vajadzēs saspiest 

aizsarga malas, lai padarītu to a 

nedaudz ovāla forma, pirms tas ir iespējams 
piespiediet aizsargu vietā (17. fotoattēls). Kad 


aizsargs ir uzstādīts, pārliecinieties, ka tā nav 


neļaujiet sprūdam brīvi kustēties. Ja tas 


palielina slota platumu. 


17. fotoattēls: uztvērējam uzstādīts sprūda un aizsargs 


B7. 


Machine Translated by Google 
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veidota, izmantojot vīli, un pēc tam pulēta 

gludi ar smilšpapīru. Veidnes ir 

nevis kopēts un noņemts, bet gan 

Atslēga tiek novietota virs tām ar intervāliem, līdz 
atslēga atbilst veidnēm. Puse no 

atslēga, ko mēs tagad sauksim par sārtumu, 

ir iesniegts plakaniski attēlā parādītajā pozīcijā 


Zīmējums "B". Lai noņemtu lielāko daļu tērauda, ir ātrāk 


Iedegums ir sprūda sadaļa izmantot stenda slīpmašīnu 

mehānisms, kas atbrīvo aizsega siksnu pirms faila lietošanas pabeigšanas. Tikai fails 

bloķēt, kad tiek nospiests sprūda. Tas ir izgatavots prom pietiekami daudz tērauda, līdz stūra mala ir 
mainot 10 mm diametru pilnīgi plakana, un ne tālāk. Šī plakana zona 

sešstūra uzgriežņu atslēga, ko dēvē arī par ļauj sprūda priekšējai daļai pozitīvi atbalstīties pret sprūda 
Sešstūrainas "atslēgas". Tie ir plaši sāniem. Kā 

pieejams no lielākās daļas labās aparatūras parādīts zīmējumā "C", tagad ir trīs caurumi 

veikalos. Tie ir izgatavoti no rūdīta urbts cauri griezējai līdz diametriem 

tērauda, un to formas dēļ aizdot un parādītās pozīcijas. Lielāks no tiem 

sevi ideālā gadījumā celtniecībai vispirms tiek izurbti caurumi. Šī ir šarnīra skrūve 

lietderīga apcepšana. Taustiņi var atšķirties caurums, tas ir 5 mm diametrā un novietots 

garums atkarībā no ražotāja, 13 mm no iedeguma gala. Caurums 

bet garumam šajā gadījumā nav nozīmes kā var urbt sears klāt rūdīts 

mums ir nepieciešamas tikai atslēgas vidējā sadaļa. stāvoklī vai to var atkausēt Šī griba 

Tomēr tas padara došanu par jebkādu atkarīgs no tā, kāda veida urbji tiek izmantoti. Tas 
nepieciešamie mērījumi vēlams urbt urbumus bez 

modifikācijas sarežģītas. Šī iemesla dēļ es tērauda atkausēšana, izmantojot "Cobalt" urbi 

ir piegādājuši četras veidnes biti. Tie ir īpaši paredzēti urbšanai 

atslēgas veidošana vienkārša darbība, (sk caur cietu tēraudu un ir ļoti noderīgi, 

attēls O). Abiem atslēgas galiem jābūt lai gan diezgan dārgi. Ja šīs ir 

noņemt, līdz tas ir vienāds ar garumu nav pieejams, cept jākarsē līdz 

Zīmējums "A". Atslēgu nav iespējams izzāģēt ar metāla vietās tas spīd spilgti sarkanā krāsā 

zāģi, jo kur jāizveido caurumi. Tam vajadzētu 

tērauda cietība, tātad leņķa slīpmašīna, vēlams aprīkota ar jādara divas reizes, ļaujot tēraudam atdzist 

šķēlumu lēnām starp katru sildīšanu. Vislabāk ir 

ritenis, ir jāizmanto. Ja leņķa slīpmašīna ir šai procedūrai izmantojiet propāna gāzes degļi 
absolūti nepieejams, viens no jo tas nodrošina daudz augstāku temperatūru nekā a 
ar volframa pārklājumu zāģa asmeņi var būt lāpa, kas aprīkota ar butāna kārtridžu. 

lietoti, lai gan tie ir diezgan dārgi. Tā kā sēklim ir astoņstūra forma, 

Atslēgas augšējā izliektā daļa ir pirmais caurums ir jāizurbj stūra malā. 
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Sear būvniecība 


Vispirms izurbiet caurumu 2 mm diametrā 
sagrieziet 13 mm no gala, pēc tam atkārtoti urbiet 


caurumu līdz tā galīgajam 5 mm diametram. Otrais 


Tagad labajā pusē ir izurbts 2,5 mm caurums 


5 mm caurums. Precīza tā atrašanās vieta nav 


pārāk svarīgi, bet rupji runājot, tā ir 
apmēram 3 mm no sacepuma gala. 19. fotoattēls. Skats no augšas ar abām 
Pirms mēģināt vēlreiz, izveidojiet līdzenu laukumu tapām. 

izurbiet caurumu, lai urbis neslīdētu nost 
stūra. Tagad ir vēl viens 2,5 mm caurums 


urbts cauri saplacinātajam laukumam, 44mm 


no cepšanas beigām. Caurums ir 


atrodas tieši zem stūra malas, kā parādīts zīmējumā "C". 


Gatavā sēne ir 


parādīts zīmējumā "D". 
20. fotoattēls: atsperes atspere, skrūve un uzgrieznis. 
Visbeidzot, katrā 2,5 mm caurumā ievietojiet 2,5 mm 


diametra atsperes tapu līdz vienmērīgam garumam 
tapa ir redzama abās sprauslas pusēs, 

(18. un 19. fotoattēls). Katrai tapai jābūt 1” 

garumā. Sīlis tagad ir gatavs būt 

aprīkots, taču, pirms to var izdarīt, mēs 

jāpadara sēklis pavasaris, (20. foto). 

Tas ir izgatavots no X" x 20 gabarīta atsperu tērauda 
sloksnes. Pavasarim vajadzētu 

jābūt 88 mm garumā. Urbt 6 mm diametrā 


caurums 9 mm attālumā no viena gala 


atsperi, tad salieciet to, izmantojot pirkstus, 


SEAR 
līdz aptuveni tādai pašai formai kā attēlā "R". 
SPRING 


IP 


18. fotoattēls: sear ir pārveidota atslēga. ATTĒLS R. 
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ATTĒLS 'O' SEAR KONSTRUKCIJA 


1 


Remove 


| 


Slīpēšana tiek veikta, pārveidojot sešstūra atslēgu. 


File to shape 


. 


B. 
10 ———3- 
File flat 
—— 414 —-| 
es 2.5 
13 —1 
2.5 
D. |; 
Sear template 
le saassamerēs 60: mm: teceerens » 
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Sear būvniecība 
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Foto 21: Samontēta uztvērēja skats 
no augšas. 
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Ievietojiet atsperi caur spraugas padziļinājumu 

un nostipriniet to vietā ar ligzdas skrūvi 

paplāksne un uzgrieznis. Ierīce tagad ir novietota 

pāri atsperei un nostiprināts vietā ar 

5 mm diametra ligzdas skrūve. Tam vajadzētu 

jābūt 35 mm garam un turētam vietā ar 

rieksts. Sprūda kājas garajai priekšējai daļai ir jāatrodas 
virsū 

uz āru izvirzīta tapa sēklu plakanajā pusē. 

Kad sprūda ir nospiesta, spiešanai vajadzētu 

nolaižot tā, lai tā augšējais izliektais gals būtu līdzens 


ar uztvērēja augšdaļu (21. fotoattēls). 


Neuztraucieties, ja tas ir nedaudz augstāks vai zemāks 
šajā pozīcijā, tas joprojām atbrīvos aizsega siksnu 

bloķēt perfekti. Galvenā prioritāte ir 

ka sārtums nesaista un neaizķeras uz 

sprūdu vai sprūdu. Tam vajadzētu kustēties 

vienmērīgi un pastāvīgi uz augšu 


spiediens no atsperes. 


Apakšējais uztvērējs tagad ir pilnībā samontēts, 
(Skatīt 22. fotoattēlu), un mēs varam sākt būvēt 


mašīnas pistoles augšējā puse. 


Machine Translated by Google 


Sear būvniecība 


22. fotoattēls: pilnībā samontēts apakšējais uztvērējs. 
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24. fotoattēls: urbšana caur apakšējo 
Augšējais uztvērējs ir izgatavots no uztvērēja skrūvju caurumiem. 


11%" 30 x 30 x 2 mm kastes sekcijas garums 


caurules. Tas ir tieši tāds pats izmērs, kāds tiek izmantots Kad abi uztvērēji joprojām ir saspiesti kopā, 
apakšējais uztvērējs, izņemot mērierīci uzrakstiet burtus "EP" augšējā uztvērēja labajā pusē. Pretējā 
jābūt smagākam, proti, sienas biezumam pusē (pa kreisi 


2 mm. Pirms varam sagriezt nepieciešamo pusē) uzrakstiet burtus "EH" un pēc tam 


padziļinājumi caurulē, tam jābūt noņemiet šļūtenes skavas (skatiet T attēlu). 


īslaicīgi piestiprināts apakšējā augšdaļā Kur tika savienoti abi uztvērēji 


uztvērēju, izmantojot pāris šļūtenes spailes, (23. fotoattēls). kopā, (apakšā), uzrakstiet "MW". Tas ir 
Lai to izdarītu, žurnāls labi un rokturis nepieciešams atzīmēt katru pusi 
ir jānoņem. Pārliecinieties, ka uztvērēju šādā veidā, lai nodrošinātu sekojošo 


ki = ais sarsāks = padziļinājumi ir iegriezti pareizajās malās 
aizslēgs, (saķeres gals) abām caurulēm ir vienā līmenī, 


, = uztvērējs. Šīs burtu atsauces zīmes 
un ka katra caurule ir gandrīz perfekta ] 


pēc iespējas izlīdzināt. Rūpīgi pievelciet abus klipus, lai stends Ejection Port (EP), Ejector Hole 


caurules noturētu šajā pozīcijā. (EH) un Magazine Well (MW). Zemākā 


ME aa ja šās uztvērēju tagad var atkārtoti salikt un 
Iespraudiet šo mezglu skrūvspīlē (apakšējā 


uztvērējs uz augšu) un izurbiet 6 mm caurumu nolikt malā, jo mēs to neprasīsim 


caur diviem apakšējiem uztvērēja skrūvju caurumiem vēlreiz, līdz augšējais uztvērējs ir pilnībā 


SE. As : ? Kiss samontēts. Tagad padziļinājumus var izgriezt 
un caur augšējo uztvērēju (24. fotoattēls). Urbjot cauri diviem SEP inēj 9 


uztvērējiem augšējā uztvērējā (skatiet U attēlu). 


šādā veidā mēs varam būt pārliecināti, ka viņi tiks iekļauti Mēs sāksim ar zīmējumu "A", kas parāda 


precīza izlīdzināšana, kad ierocis ir izmešanas porta pozīcijas un 


beidzot samontēts. 


skrūvju roktura slots. Izmantojiet komplektu kvadrātu un 
uzrakstiet izmešanas porta pozīciju 

uztvērēja labajā pusē, kur 

mēs iepriekš atzīmējām "EP". Osta nevar 


jāizgriež ar metāla zāģi, tāpēc virkne 


savstarpēji savienojošie caurumi, 3 vai 4mm 


23. fotoattēls: uztvērēji ir savienoti kopā ar diametrs, tiek urbti gar iekšpusi 
diviem šļūtenes spailēm. punktu līnijas zīmes. Tas ļaus 


sā: 


Machine Translated by Google 


Augšējais uztvērējs 


nevēlamā tērauda daļa 


noņemt, izmantojot īsu stieni un a 
āmurs. Robainās malas ap 


ostas iekšējais apkārtmērs tagad var 


jāiesniedz gludi. 


Skrūves roktura slots tagad ir izgriezts augšpusē 
uztvērēja labajā stūrī. Tas ir 

novietots 55 mm no aizsega gala 

uztvērējs un ir 110 mm garš. Atzīmēt 

slota sākumu un beigas, pēc tam failu 

līdzens laukums starp abām atzīmēm. Šis dzīvoklis 

laukumam jābūt pietiekami platam, lai to varētu atļaut 


urbjamā stūra mala, urbim neslīdot no stūra. Atkal šis 


padziļinājumu nevar izgriezt ar zāģi, tāpēc 
urbt virkni caurumu 6 mm diametrā, 
visā līdzenās zonas garumā. An 


leņķa slīpmašīna tagad tiek izmantota caurgriešanai 


un paplašiniet slotu. Tas ļaus izveidot plakanu failu 
lai ievadītu slotu, kas pēc tam tiek izmantots tā failam 


platumā no 6 līdz 6,5 mm, (25. foto). 


Foto 25: Augšējais uztvērējs ar visu 


padziļinājumi izgriezti. 


Slotu var nogriezt zemākā stāvoklī, ja 
nepieciešams, bet ne zemāk par 20 mm no 
uztvērēja apakšējā mala. Šis zemāks 
bultskrūves roktura slota stāvoklis ir vairāk 


estētiski pievilcīgs, ja izskatās 
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jums ir svarīgi, bet man ir vienkārši 

novietojiet slotu precīzā stūrī 

pozīcija, kā "laimīgais medijs”, tātad 

runāt. Tas tiešām ir atkarīgs tikai no personības 
dod priekšroku tam, kur atrodas slots 


novietots. 


Tagad mēs varam pievērsties zīmējumam "B" un izgriezt 
žurnāla padziļinājumi labi un apcep. Atkal izmantojiet 
noteiktu kvadrātu, lai saglabātu katru 

rakstīšanas zīme kā kvadrātveida un precīza kā 
iespējams, pēc tam izgrieziet parādītajā pozīcijā 
izmantojot tās pašas metodes, kas aprakstītas iepriekš. 
Tagad pa kreisi ir izurbti pieci caurumi 

uztvērēja pusē, kā parādīts zīmējumā 

'C'. Uzrakstiet rindiņu uz leju kreisās puses garumā 
pusē, pēc iespējas tuvāk centram. 

Pa šo līniju izveidojiet 76 mm perforācijas atzīmi 
(no uztvērēja priekšpuses) un urbiet a 

6,5 mm diametra caurums šajā pozīcijā. Šis 


caurums vēlāk pieņems ežektora skrūvi 


Tagad ir izgriezti visi padziļinājumi, izņemot 

četrus caurumus zīmējuma apakšā 

'C'. Šo caurumu diametrs ir 3 mm un 

drīzumā pieņems slingu cilpas. 

Tomēr, kamēr nav izveidotas cilpas, tikai 

izurbiet divus caurumus atbilstoši izmēriem 

attēlā "U", zīmējumā "C". Stropes cilpas 

ir veidoti no 3 mm diametra garuma 

(vai nedaudz lielāku) tērauda stieni, kā parādīts attēlā 
Attēls "V". Nogrieziet divus 65 mm garus stieņus 
un ielieciet punktu katrā galā. 

Parasts vieglā tērauda stienis ir ideāls 

pietiekami spēcīga stropes cilpām. 

Izmēriet 20 mm no katra gala 

stieni un izveidojiet tos U formā 


saliekot tos šajā vietā. Stropes cilpu iekšējam izmēram jābūt 


Machine Translated by Google 


Skrūves roktura slots 


AUGŠĒJĀ 
d3 Uztvērējs 


ZEMĀK 
O Uztvērējs 


Uztvērēju aizmugures 
skats, it kā mērķētu ieroci. 


"EH" (ežektora caurums) 
"EP" (izmešanas ports) 


ATTĒLS "T" 


sA82 


Machine Translated by Google 


|e— s5 mm —ļ——— rom, ——] 


LABĀ PUSE 42 mm 


IZMEŠANAS PORTA 


ATTĒLS U; AUGŠĒJĀS UZTVĒRĒJA IZVEIDES POZĪCIJAS 


CENTRA LĪNIJA 
(KREISĀ PUSE) 


EJEKTORA AUGS 


| 16mm | 12 mm 
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apmēram 28 mm, bet neuztraucieties, ja tas ir nedaudz 
vairāk vai mazāk, tam nav pārāk lielas nozīmes. 

Ievietojiet vienu no smailajām kājām vienā no 

cilpas caurumus un pieskarieties otrai kājai ar 

āmurs. Tas iezīmēs pozīciju 


otrās cilpas atveres novietojums uz 


uztvērēja pusē. Tagad izpildiet to 
tā pati procedūra otrajai cilpai un 26. fotoattēls: Sling Loops ir sudraba krāsā 


tad izurbiet divus caurumus. pielodēts viētā: 


Sli Ī Nospiediet katru cilpu tā, lai tās būtu 


izvirzīti apmēram 6 mm (%") no sāniem 
no uztvērēja. Katra stropes cilpa tagad ir 
pastāvīgi turēta stāvoklī ar mazu 

[, piliens sudraba lodēt, vai parastā elektriskā 
(Mīkstais) lodmetāls, uzklāts vietā, kur 
cilpas kājas iziet cauri malai 


uztvērējs, (26. foto). 


Augšējā uztvērēja caurule tagad ir pabeigta 


un gatavs aprīkošanai ar iekšējo 


+— uuoz ——- 


darba daļas. Tomēr, pirms mēs varam fit 


aNada 


stobrs, aizslēga bloks, galvenā atspere un 


atsitiena vairogs, mums ir jāuzstāda trīs vārpsta 
— dm —- 


Bloķējiet apkakles uztvērēja iekšpusē. 


unuī G 9 


Apkaklēm ir divi mērķi, pirmkārt, tie 

ļaujiet abus uztvērējus pieskrūvēt 

kopā un darbojas kā turētāji 

mucas, skrūves un galvenās atsperes komplekts. 
Apkaklēm ir dažādi pielietojumi, piemēram 
zobratu un skriemeļu noturēšana uz mašīnas 
instrumenti un ir plaši pieejami no skrūvēm 


un riekstu piegādātāji un laba aparatūra 


aNada 


veikalos. Apkakle tiek mērīta pēc izmēra 
V no stieņa vai vārpstas tas ir piemērots, citiem vārdiem sakot, ja 
ir nepieciešama apkakle, lai ietilptu 1 collas diametra stieņos, 


mēs prasām 1" apkakli. Mūsu mašīnas pistole 


nepieciešamas piecpadsmit 2 collu apkakles. 


V ATTĒLS. 
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Augšējais uztvērējs 


Y2" apkakles ārējais diametrs (OD). 

parasti ir 1”, taču, pērkot, 

OD ir jāmēra, lai pārliecinātos 

tiem ir pareizais diametrs. Tas ir labi 

šeit ir vērts norādīt, ka jūs to darīsit 

laiku pa laikam saskaras ar apkaklēm, kas 

lai gan X" nav 1" OD, bet 

nedaudz lielāks vai mazāks. Tas ir saistīts ar faktu, ka to var 
izgatavot dažādi ražotāji 

apkakles ar nedaudz atšķirīgām specifikācijām. 
Ar nosacījumu, ka apkakles ir no 25,40 mm 

- 26 mm (1") tie būs labi bīdāmi 

uztvērēja caurules iekšpusē. Arī izmērīt 

apkakles garums (biezums); viņi 

jābūt apmēram 11 mm garam. Katrs 

apkakle tiks aprīkota ar skrūvi, 

kas, pievelkot, notur apkakli 

stienis vai caurule, kurai tā ir piestiprināta. Šie 

trim skrūves nav vajadzīgas 


apkakles, kuras mēs ievietojam uztvērēja iekšpusē; 


šos vajadzētu noskrūvēt un 

izmesti. Iekšējais diametrs (ID), misa 
jāpalielina uz divām no trim apkaklēm 
no pašreizējā 12,70 mm (%") līdz ID 

no 14,2 mm. Šīs gribas iemesli 


kļūst redzams vēlāk. 


Ir 14,2 mm (9/16 collu) konusveida tapas rīve 
nepieciešams šim nolūkam. Gan taisni, gan 

konusveida rīves tiek plaši izmantotas 

inženierzinātnes, un ir plaši pieejami 


lietots. Labs piegādes avots ir lietoti instrumenti un iekārtas 


dīleri, kur veselas kastes ar rīvmetējiem 

var atrast. Daudzas bankrotējušas akciju preces 
var iegādāties arī nelietotā stāvoklī 

par daļu no jaunās cenas. 


Lai ko jūs darītu, nepērciet jaunu 
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27. fotoattēls: Apkakles ir izgrieztas 


izmantojot rīves vai līdzīgu instrumentu. 


rīves, tās ir pārmērīgi dārgas, 

un, kā norādīts iepriekš, tas ir 
nav nepieciešams to darīt. Pērkot jebkuru 

lietots rīvējs, vienmēr pārbaudiet to 

griešanas malas ir asas un 

nebojāta, ja šaubāties, pajautājiet kādam 

kas zina! Droši iestipriniet apkakli 

skrūvspīti un ievietojiet rīvē piemērotā vietā 

"Tap Holder' vai manuāla urbjmašīna varētu būt 
lietots, ja patrona ir pietiekami liela 


lai pieņemtu rīves diametru. 


Lai pārliecinātos, ka rīve precīzi iziet cauri apkaklei, turiet 
rīvi kā 

tuvu taisnā Ieņķī pret apkakles seju kā 

iespējams. Veiciet ļoti vieglu spiedienu uz priekšu 
uz rīvētāju, līdz tas iziet līdz galam 

caur apkakles centru, (27. foto). 

Tiek veikta tieši tāda pati procedūra 


otrajā no trim apkaklēm. The 


apkakles tagad ir gatavas ievietošanai iekšpusē 
uztvērējs. Vienpadsmit 6 mm diametra kupols 

ligzdas skrūves, 6 mm garas (izmērīts 

no galvas apakšas līdz galam 

no Vītnes), ir nepieciešams, lai saglabātu 

apkakles pozīcijā. Kontaktligzdas skrūvēm jābūt 
ir tāds pats vītnes izmērs (piķis), kā 

grub skrūves, tāpēc ligzdas skrūves būs 


ieskrūvējiet apkakles. Krānam arī jābūt 
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iegādāts ar tādu pašu vītnes izmēru kā 

skrūves. Divi 6 mm caurumi, kurus mēs izurbām 
agrāk (kad abi uztvērēji bija 

saspiesti kopā) pieļauj divus no 

apkakles, kas jāpieskrūvē uztvērēja iekšpusē. 

Ievietojiet pirmo modificēto apkakli 

uztvērējs tieši izmešanas porta priekšā, 

un savietojiet apkakles skrūvju caurumu ar uztvērēja skrūves 
caurumu. Izmantojiet sešstūri 

atslēgu un ieskrūvējiet vienu no ligzdas skrūvēm 
caur uztvērēja sienu un iekšā 

apkakle. Pievelciet skrūvi, lai stingri noturētu 

apkakle vietā. Tagad ievietojiet otro, 

(nepārveidots), apkakles spārnā 

uztvērēju un nostipriniet to pozīcijā, izmantojot 

tā pati procedūra. Trešais, (pārveidots) 

apkakle ir ievietota pa kreisi no izmešanas 

osta. Šajā pozīcijā izurbiet 6 mm caurumu 5.5 

mm no porta kreisās puses, nostiprinot 

to vietā ar ligzdas skrūvi. Pārliecinies 

ka visas trīs skrūves ir kārtīgi pievilktas, lai apkakles 
nekustētos. Tie divi 

apkakles priekšpusē un pussarga galā 

uztvērējs tagad ir urbts pārējās trīs 

sāniem, tāpēc katra apkakle pieņems trīs 

vairāk skrūvju. Trešā apkakle, pa kreisi no 

ports ir urbts tikai no divām pusēm, ti 

augšējā un kreisā puse. Mēs nevaram akli urbt 

caur uztvērēja sienām un ceru 

atrodiet katras apkakles centru. Mums vajadzētu, 
tāpēc atrodiet katras apkakles pozīciju 

pirms caurumu urbšanas. Vienkāršākais veids ir 

lai izmantotu iestatītu kvadrātu un uzrakstītu līniju 
ap visām trim uztvērēja pusēm 


līnija ar katras ligzdas skrūves centru 


uzstādīts agrāk. Tagad izmēriet līdz centram 


katru līniju un iespiediet atzīmi. Šis būs Foto 28: Trīs apkakles, kas piestiprinātas pie 


norādiet apkaklīšu stāvokli uztvērējs. 
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Augšējais uztvērējs 


katrā uztvērēja pusē. Kur 

perforācijas zīmes norāda, urbiet 2 līdz 3 mm 

diametra caurums cauri pārējām trīs apkaklīšu pusēm. 
Tagad izmantojiet pareizo 

urbja diametrs krāna izmēram, ti, 5 mm, 

atkārtoti izurbiet katru caurumu līdz pareizajam diametram. 
Katrs caurums tagad ir tapis un otrs 

uzstādītas un pievilktas astoņas ligzdas skrūves (28. foto). 


Skatieties caur uztvērēju no 


gala līdz galam un pārbaudiet, vai skrūves 
nevar redzēt apkakļu centrā. 

Ja skrūvju gali ir redzami, tie 

ir jāsaīsina. 

Ar apkaklēm, kas nostiprinātas iekšpusē 


uztvērēju, mēs varam turpināt montāžu 
un pieguļ stobru, aizslēga bloku un 


galvenās atsperes montāža. 
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Lai izgatavotu šautenes stobru, būtu nepieciešama virpa un 
šautenes mašīna, un 

acīmredzot, salīdzinoši maz cilvēku tādas pieder 
iekārtas. Ar jebkuru šaujamieroci, kas patiešām var 
jāapraksta kā paštaisīts, mums tas ir jādara 

apdraudēt raksturīgo precizitāti 

šautenes stobrs, viegli konstruējamam 

gludstobra versija. Kamēr precizitāte 

ierocis vai šautene ir ļoti svarīgi, 

ložmetēja ugunsspēks nozīmē 

precizitātei ir otršķirīga nozīme. 

Uzticami iegūt pēc iespējas vairāk ložu uz 

Mērķis pēc iespējas ātrāk ir galvenais 

izskatīšanu. Ja jums pieder vai ir 

piekļuve virpai, acīmredzama metode 

mucas konstrukcija būtu to apstrādāt 

kā cieta vienība. Urbums prasītu 

apstrāde ar diametru 7,5 mm, izmantojot 

"garās sērijas” urbis un pēc tam ielikts kamerā parastajā 
veidā, izmantojot 

atbilstoša kalibra kameras rīve. 


.32 kalibra lode būs labi piemērota presei 


mucā, kas apstrādāta līdz urbuma diametram 

7,5 mm. .380 kārtai urbja diametrs 

jāizmanto 8,7 vai 8,8 mm. The 

lietderīgu mucu ir daudz vieglāk izgatavot. Tas 
sastāv no divu komponentu komplekta, ti 


augstas stiprības bezšuvju caurules garums, 


pastiprināta ar virkni vārpstas bloķēšanas 
apkakles. Apkakles ir vienāda izmēra, 


ti, 2”, kā tie, kurus tikko pieskrūvējām 
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uz augšējās uztvērēja caurules iekšpusi. 

Mucas caurule ir 9 collu gara no 14,29 x 3,25 mm bezšuvju 
mehāniskās caurules, 

(SMT). Kategorija "SMT" un "SHT". 

caurules tiek plaši izmantotas klusai 

rūpnieciskiem lietojumiem un ir lieliski piemēroti 
pietiekams stiprums improvizētajam šaujamieroča stobram. 
Apkakles ne tikai 

pastiprināt stobru, bet arī palielināt 

mucu ārējais diametrs, tādējādi ļaujot 

muca, kas jāuzstāda augšējā uztvērējā. 

Pirms pieliekam apkakles, muciņai jābūt 

kameras, lai pieņemtu .32 kalibru 

kasetne, (skatiet pielikumu "E" par .380 

kalibrs). Lai kameru mucu, a 

Būs nepieciešams "kameru rīvējs" (sk 

C pielikumā piegādātāju sarakstam). Pirmkārt, 

mucai jābūt stingri nostiprinātai skrūvspīlē. 

Novietojiet rīves kvadrātveida kātu a 

piemērotu krāna turētāju un pēc tam pabīdiet 

rīvējs mucu urbumā. Turpiniet uz 

pagrieziet rīvi pulksteņrādītāja virzienā, 

vienlaikus izdarot vieglu spiedienu uz priekšu uz 
rīvētājs. Neliels daudzums 'griešanas 

savienojums" ir jāattiecina arī uz 

rīves griešanas malas, lai nodrošinātu gludumu 
apdare līdz iekšējam apkārtmēram 

kameras sienas. Noņemiet rīvē pie 

intervāli kamerēšanas procesa laikā 

un uzmanīgi iztīriet mucu urbumu 

ar stiepļu tīrīšanas suku. Kad 

kārtridžs būs kamerā līdz dziļumam, kur 

No kasetnes pamatnes izvirzīti 3 mm 

mucas ir aizslēga, kamera ir sagriezta līdz 

pareizais dziļums. Iemesls tam 

izvirzījums kļūs redzams vēlāk 


kad mēs sākam montēt mašīnu 
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Mucas montāža 


29. foto: Kasetnes pamatnei jābūt izvirzītai 
3 mm no stobra 


pistoles aizslēga bloks, (sk. 29. fotoattēlu). 

Pēc kamerošanas procesa, 

kameras mutei jābūt noslīpētai, 

(nošķelts), izmantojot iegremdējamo griezējinstrumentu vai 
atduršanas instrumentu. Ieejas kamerā noslīpēšanas mērķis 


ir nodrošināt vienmērīgu patronu padevi no magazīnas uz 


stobru. The 


slīpums ir jānogriež, lai tas izmērītu 
apmēram 1 mm līdz 1,5 mm (ar bultiņu), 


(Skatīt X attēlu). Visbeidzot noņemiet visas 


metāla skaidas utt., kas atrodas no ierīces iekšpuses 


kameru un urbumu, un pārbaudiet, vai a 


kārtridžs vienmērīgi ievietosies zem tās 


pašu impulsu. 


X ATTĒLS. 


Kamerā nedrīkst būt nepieciešams spēks 


kasetni, un tai vienmērīgi jāieslīd kamerā. Pēc griešanas 
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kameras mutes slīpumu un pārbaudot 


kasetne der, varam sākt montēt 


muca. 


Mucai ir sešas % collu apkakles, šīs 

ir tāda paša izmēra kā iekšpusē pieskrūvētie 

augšējais uztvērējs. Mums jau ir viens 

stobra apkakle, kas pieskrūvēta uztvērēja iekšpusē, uz 
pa labi no izmešanas porta. Tas ir 

izņemts no uztvērēja un novietots 

pāri mucas kameras galam. Šis 

apkakle jau ir izgriezta līdz an 

ID ir 14,2 mm (9/16 collas) , un tam ir jābūt cieši pieguļošam 
nospiediet fit pāri mucai. Vēl piecas apkakles 

tagad ir jāizgriež, izmantojot to pašu 

14,2 mm konusveida tapas rīve, ko izmantojām iepriekš 
sestajā nodaļā. Uzbīdiet divas apkakles uz 

stobrs, aiz stobra stiprinājuma apkakles, un pārējās trīs 
fiksācijas priekšā 

apkakle, (30. foto). Izmantojiet sešstūra atslēgu un 
rūpīgi pievelciet skrūves 

katra no piecām apkaklēm. Ir svarīgi, lai 

uzlieciet fiksējošo apkakli virs stobra 

tādā pašā virzienā, kā tas bija iekšpusē 

uztvērējs. Ja tā nav, tas nebūs iespējams 

pieskrūvējiet mucu pie uztvērēja. Ievietojiet 

samontēta muca uztvērējā un 

pieskrūvējiet to vietā ar četrām ligzdas skrūvēm 
izņemts agrāk, (31. foto). Ar mucu 

stāvoklī, pārliecinieties, vai tas ir drošs un darbojas 
nekustēties un negriezties. ļoti maz "spēlē" 

jābūt starp cauruli un apkakli 

montāža. Ja pēc izvēršanas apkakles 

neslīdēs uz mucas, mucas 

var pulēt ar smilšpapīru, līdz 

apkakles slīdēs gludi. Tas ir 


šeit ir vērts norādīt, ka, ja 16. septembris 
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apkakles var novietot (ar ārpusi tomēr parādīts, ka, lai gan X2" apkakles ir 
diametrs 25,40 vai 26 mm) tie slīdēs viegli pieejami, tie ir nestandarta 

tieši uz mucas bez nepieciešamības tos izlobīt. Ja pieejams, frakcionētu izmēru parasti ir grūtāk 

septiņi 9/16” atrast. Tomēr, pērkot otru, ir vērts lūgt 9/16 collu 
apkakles būs vajadzīgas, stobrai sešas apkakles 

montāža un viens pa kreisi no materiāli, jo tie var būt pieejami jūsu 

izmešanas ports. Personīgā pieredze ir apgabalā. 


Foto 30: Pilnībā samontēta muca. 


31.fotoattēls: uztvērējam piestiprināta muca. 
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mēs parasti varam sasniegt tikai precizitāti 

pieejams virpas īpašniekam. Vienā galā 

caurulei tagad ir izgriezts spraugas, 32 mm collas 
garums un 3 mm platums, izmantojot šķēlumu 


ritenis, kas uzstādīts leņķa slīpmašīnā. The 


slots tiek apgriezts līdz pareizajam 


izmēri, izmantojot adatas vīli, (skatiet attēlu 


Y). Neuztraucieties, ja slots ir nedaudz mazāks 
Kā parādīts iepriekšējā nodaļā, tā nav 

nekā šis 3 mm mērījums, tā nav 
nepieciešama virpa, lai izgatavotu ieroci 

pārāk liela nozīme. Ja leņķa slīpmašīna nav 
muca, un līdzīgi, frēzmašīna ir 

pieejams, virkne savstarpēju savienojumu 
nav nepieciešams izveidot aizsega 

var urbt caurumus, lai noņemtu lielāko daļu 


bloks vai "Bolt", kā to parasti sauc. 
tēraudu, pirms slots ir pareizi novīlēts 


Parastā skrūvju konstrukcijas metode 
izmēriem. Šis slots ir "Ežektora slots”, 
būtu to apstrādāt no cietas 
kurā 'Ežektora skrūve' iederēsies 
tērauda sekcija. Lielākajai daļai potenciālo ieroci 
protams. Mēs apspriedīsim šo vienkāršo daļu 
veidotāji, šī metode būs ārpus 
nākamajā nodaļā. 
jautājums. Tomēr, ja iekļaujam tikai 
Tagad ir caurules ežektora spraugas gals 
tās skrūves sadaļas, kuras ir stingri 
"iegremdēts", izmantojot rokas urbi, kas aprīkota ar 
nepieciešams, un ignorēt tos, kas ir 
"konusveida griešanas instruments" (neizmantojiet a 
nē, 'skeletonizēta' skrūve var būt ātri 
iegremdējamais griezējs, jo tas nogriezīs nepareizu konusa 
samontēti no garuma caurules un 
pakāpi), (skatiet 32. fotoattēlu). The 
virkne vārpstas bloķēšanas apkaklīšu, komplekts 
konusveida sienas padziļinājuma mērķis, kā mēs 
ļoti līdzinās mucai, patiesībā. 
tagad to sauc, ir padarīt barošanu 
Ja jums pieder virpa vai jūs zināt kādu 
patronas no magazīnas uz kameru a 
kas to dara, skrūvi var viegli pagriezt kā 
uzticamāks process. Ja konusveida griešana 
viengabala vienība (skatiet F papildinājumu). 
rīks jums nav pieejams, padziļinājums var 
mašīnistu rasējumi). Lai saliktu an 
jāgriež ar taisnām sienām, izmantojot 9 mm urbi 
"lietderīga skrūve”, 130 mm (5 1/8") garums 
.32 skrūvei un 9,7 vai 9,8 mm skrūvei 
no 12,70 x 2,03 mm (? x 14 g) SMT/SHT vai 
.380. Jāpiebilst gan, ja 
Nepieciešama ERW caurule. Pirmkārt, caurule tiek sagriezta līdz 
urbji tiek izmantoti, lai izgrieztu padziļinājumu, kuram tam jābūt 
garums un katrs gals ir pilnībā novīlēts 
tiek veikta pirms ežektora slota izgriešanas. 
plakans. Cauruļu griezējs (pieejams no jebkura 


veikals), ir precīza nodrošināšanas metode 

katrs caurules gals ir pēc iespējas plakanāks. 
Izmantojiet griezēju, lai izveidotu seklu gredzenu 
ap cauruli un pēc tam Vīlējiet līdz 


gredzena zīme. Izmantojot šo vienkāršo metodi, 32. fotoattēls: konusveida griešanas instruments 
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CARTRIDGE 
RECESS 


uuoeE r 


Z ATTĒLS. 


AA attēls). Iespiediet stieni līdz augšai 

stieņa gals ir 2 mm zem tā gala 

caurule. Kātu vietā notur divi 

tērauda tapas. Izurbiet divus 2 mm diametra caurumus 
caur cauruli un stieni un uzsitiet divās daļās 

2 mm diametra tapas, tapas ir 2 collas 

garums. Pirmais tapas caurums ir novietots apmēram 2 mm 


virs ežektora slota gala un 


otrais apmēram 10 mm virs pirmās 
YATI ĒLS. caurums. Kad stienis ir piestiprināts vietā, a 


krita m : Ir bijis 2mm dziļš konusveida sienas padziļinājums 
Padziļinājums pieņem pamatni X F 


kārtridžs, kuru, iespējams, atceraties izveidots, padziļinājums, kas parasti būtu 


ut sa RS, apstrādāts skrūves priekšpusē. 
izvirzās 3 mm no aizslēga priekšpuses 


stobra (skat. Z attēlu). Padziļinājums ir iegriezts pietiekami Sī skrūves vieta ir pakļauta lielam spiedienam no atsitiena 


dziļi, lai varētu ievietot kārtridžu 


pamatne uz "sēdvietu" 2 mm dziļumā, un Nr patronas apvalks, izšaušanas cikla laikā. 

tālāk (sk. .380 skrūvi 'E' pielikumā Divas tapas vien nav pietiekami izturīgas 
izmēri).'Šaušanas tapas stienis' tagad var būt lai izturētu šos spiedienus, tāpēc stienis 
ievietots caurules iekšpusē, tas ir 8,5 mm collas papildus jābūt pielodētam arī sudrabā 
diametrs un 31 mm garš. Nogrieziet stieni līdz spēks. Kā parādīts attēlā "AA", 

garumam, pārliecinoties, ka katrs gals ir plakans, un lodēt tiek uzklāts uz spraugu starp 

ievietojiet to caurulītes konusveida galā (skat stienis un caurules iekšpuse. Izmantojiet zemu 
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kušanas temperatūras sudraba lodēt savienojumā 
ar plūsmu un propāna gāzes degļi. Tie divi 

as sā INSERT 
tapas jāizsit un stienis ROD 
noņemtts. Kārtīgi pārklājiet stieni un SILVER 
tapas ar plūsmas pastu, pēc tam ievietojiet tās atkārtoti SOLDER 
skrūves caurulē. Sildiet augšējo daļu 1 collu vai vairāk 


stieņa un caurules komplektu, līdz tas ir 


INSERT 

gaiši sarkanā krāsā un pēc tam uzklājiet lodēt. Vēlams / PINS 

.4—— 
atļaut tik daudz ) 
lodēt pēc iespējas plūst starp stieni — ea 
un tūbiņu, bet neuzklāj tik daudz, lai tā 
pārplūst uz paša stieņa augšdaļas. 
Sudraba lodēt tikai uz, un 
pielīp, virsmām, kuras ir bijušas pirmo reizi 
apstrādāts ar plūsmu. Tāpēc pārliecinieties, ka nē 
plūsma ir klāt stieņa augšpusē iepriekš 
sāk sildīt cauruli. Pēc lodēšanas, 
ļaujiet caurulei atdzist, bet nedzēsiet 
to ūdenī. Pulējiet cauruli ar smilšpapīru " 
lai noņemtu visas plūsmas paliekas un noņemtu 
jebkuru lodēšanas pārpalikumu ar vīli. 
Mēs jau esam izgriezuši ežektora slotu, bet 
tagad mums jāpalielina tā dziļums par an 
papildus 1,5 mm. To var izdarīt, izmantojot 
viens no lielajiem jaudīgajiem metāla zāģa asmeņiem, AES 
vai trīs standarta asmeņi, kas salīmēti kopā. izmantojot 1,5 mm urbja kātu. 
Palaidiet asmeni uz priekšu un atpakaļ iekšpusē Izurbiet caurumu noteiktā dziļumā, piemēram, par 
slotu, līdz tiek sasniegts nepieciešamais dziļums. mūsu piemērs, 12mm. Šaušanas tapai jābūt 
Laba vieta, kur atrast lietotu mehānisko metāla zāģi izvirzīti 1 mm no stieņa virsmas augšdaļas 
asmeņi ir jūsu vietējais inženiertehniskais veikals. un tāpēc šautuvei jābūt 13 mm garai. Citiem vārdiem 
Paskaties cauri lūžņu tvertnēm un tu sakot, tapa 
jāspēj atrast vienu vai vairākus, jābūt par 1 mm garākam nekā dziļums 
šim nolūkam pietiekami labs. caurums, kurā tas tiek ievietots. Lieto 
Nākamais solis ir urbt 1,5 mm diametrā smilšu akmens un noformējiet vienu tapas galu 
caurums šautuvas tapas stieņa augšējā centrā neliels konuss. Uzklājiet 'Loctite' gultņu līmes pilienu 
dziļumā no 10 līdz 12 mm. Šis tapas caurumā un 
caurums pieņem šaušanas tapu, kas ir izgatavota ievietojiet šaušanas tapu. Tagad atstājiet visu 
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Aizslēga bloka montāža 


INSERT 
FIRING 


montāža, līdz līme sacietē. Vienmēr | 
pārbaudiet un vēlreiz pārbaudiet, vai tapa ir 

pareizi noregulēts uz izvirzījumu | 
mērījums pirms pastāvīgas līmēšanas 

tapa pozīcijā. Ja tapa ir nepareizi 

iestatīts, ierocis vai nu neizdosies izšaut, vai arī 

tapa aizķersies uz kasetnes pamatnes 

kārtridžs slīd no magazīnas uz kameru. Tas var izraisīt ieroci 
FIT %" 
COLLARS 
iestrēgt vai padarīt šaušanas ciklu nepareizu un 
neuzticams. Tagad ir uzliktas septiņas apkakles 

virs gatavās caurules komplekta, kā parādīts attēlā 
attēlā "BB". Tie ir tāda paša izmēra kā BOLT 
tie, ko izmanto mucai, ti, %" un būs 
slīdiet taisni bez jebkādām izmaiņām. 
Tomēr vienā no apkaklēm izurbiet a 
5 mm diametra caurums tieši pretī 


grub skrūve, caur apkaklīšu sānu sienu. 


Piesitiet Šim caurumam, lai tas pieņemtu 6 mm 


diametra ligzdas skrūve aptuveni 18 mm collas 


garums. Pārbīdiet visas septiņas apkakles pāri 
caurulei no gala, kas atrodas pretī ežektora slotam, 10.30 
trešā apkakle ir tā, kas urbta ar papildu caurumu. Salieciet 
apkakles tā, lai tās būtu 

pilnībā vienā līmenī ar caurules galu 


un pēc tam pievelciet skrūves. The 


3 


EJECTOR 
SLOT 


6 mm ligzdas skrūve darbojas kā skrūves rokturis 


un tagad to var ieskrūvēt 


pārveidota apkakle, (33. foto). Ja mēs skatāmies 


6 
bultskrūves priekšējā virsma, tieši iekšā u 
padziļinājumā, ežektora slotam ir jābūt vērstam uz AES 
pulksteņa trīs pozīcija un skrūve caurums uztvērēja sienas kreisajā pusē, 
rokturis līdz desmit trīsdesmit (attēls CC). Pilnībā un pārbaudiet, vai ir redzama ežektora sprauga, 
salikto skrūvi tagad var ievietot un pareizi izlīdzinot ar caurumu. 
uztvērējs. Noņemiet skrūves rokturi un Ja nepieciešams, noregulējiet skrūves rokturi 
pabīdiet skrūvi pozīcijā. Tagad pieskrūvējiet pozīciju, līdz tiek sasniegta izlīdzināšana. Tagad 
skrūves rokturis atpakaļ skrūvē caur stingri pievelciet skrūves rokturi (34. fotoattēls). 


skrūvju roktura slots. Skatieties caur ežektoru Plaisa starp aizslēga seju 


-56- 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


stobru un skrūves priekšpusi vajadzētu 
tagad jāpārbauda. Šis mērījums ir 

svarīgi, un vispārīgi runājot 

jābūt iespējai ievietot gabals plānas 
karti starp abām virsmām. Sprauga 


nodrošina, ka skrūve neiespiežas 
aizmugures seja, ja ierocis ir "Dry Fired", 
ti, bez patronas kamerā. Nedaudz pavirzot apkaklīšu kaudzi 


uz priekšu, atstarpi var palielināt vai 


pārvietots atpakaļ, lai iegūtu pretēju efektu, 


ja nepieciešams. 


33. fotoattēls: pilnībā samontēta skrūve. 


Ievērojiet ežektora slota pozīciju attiecībā pret 


skrūves rokturis. 


34. fotoattēls: skrūve, kas uzstādīta 
pilnībā samontētajā augšējā 
uztvērējā. 
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Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Ežektors ir automātiskās iekārtas daļa 

šaujamierocis, kas "izsit" izlietotās lietas 

caur izmešanas atveri apšaudes laikā 

cikls. Ar ļoti retiem izņēmumiem, 

ežektors parasti sastāv no vienkārša asmens 

kas savienojas ar pamatni 

kārtridžs kā atsitiena korpuss virza 

skrūve uz aizmuguri; tādējādi izvelkot lietu ārā 
šaujamierocis caur izmešanas portu. 

Mēs izgatavosim ežektoru no 6 mm 

diametra ligzdas skrūve X” garumā. The 

skrūves gals ir ievīlēts 2 mm biezā vītnē 

asmens apmēram 5 mm garumā. Viens 

pēc tam asmens mala tiek novīlēta līdz koniskam, 
tā rezultātā pretējā mala tiek padarīta par punktu (sk. attēlu 
'DD'). 

Ežektors tagad ir ievietots ežektorā 

caurumu un notur pozīcijā ar uzgriezni. 

Pirms uzgrieznis ir pievilkts, ežektors 

jānovieto tā, lai tā smailā puse 

ežektors ir vērsts pret kameru. Vienreiz 

ežektors atrodas pozīcijā, pabīdiet skrūvi 

uz priekšu un atpakaļ vairākas reizes, pārbaudot 
ka tas nesaista un neaizķeras uz ežektora. 

Ežektora galam vajadzētu gandrīz noskrāpēt 

ežektora slota apakšā, maza 

Lai to panāktu, var būt nepieciešams daudz roku 
piestiprināšanas. Ja ežektors ir pārāk garš, tas notiks 
piestipriniet pie skrūves un, ja tā ir pārāk īsa, piestipriniet 
neizmest gadījumos, kad ierocis ir 


izlādējies. 
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35. fotoattēls: ežektora skrūve un uzgrieznis. 


Lai gan ežektors ir ļoti vienkāršs, tā pareizais garums ir 
būtisks (skat. 35. fotoattēlu) 


ATTĒLS DD 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


5,5 mm stienis un tērauda apkakle. Tas ir ideāli 
iespējams iebūvēt visu mašīnu 

mazāk nekā vienu stundu un padara atsperes 
satīšanu par vienkāršu procedūru (skatiet attēlu). 
"EF"). 

Vispirms izurbiet 5,5 mm (3/16") diametra caurumu 
Y2" no katra stieņa gala. Tad 4%" 

no katra gala uzrakstiet taisnu līniju. 

S Saspiediet stieni skrūvspīlē un uzsildiet zonu 

no šīs līnijas, izmantojot gāzes degļi, līdz tēraudam 
mirdz sarkanā krāsā. Saliekt galu 

stieni šajā pozīcijā taisnā leņķī 

un pēc tam atkārtojiet šo pašu procedūru plkst 
stieņa pretējā galā. Bāze 


36. fotoattēls: atsperu uztīšanas iekārta. 


mašīnas daļa tagad ir gatava darbam 


Galvenajai atsperei jābūt pareizam garumam, aprīkots ar serdi, ap kuru 

stiprums un diametrs. Ja pavasaris ir pārāk pavasaris ir satīts. Tas ir 23 2 collas garš 
spēcīga, kārtridžs neradīs pietiekamu spiedienu, lai veiktu 5,5 mm tērauda stienis. Vienā galā 
darbības ciklu, caururbj 1,0 vai 1,5 mm caurumu 

un pārvērš automātu par viena šāviena stienis, 1" no gala. Salieciet 


šaujamieroci. Ja pavasaris ir pārāk viegls, tas var nebūt serdeņa pretējo galu divos taisnos Ieņķos, lai izveidotu 


absorbē tik daudz atsitiena spēka, cik nepieciešams. uztīšanas rokturi. Tā būs 

Tas var radīt pārmērīgu slodzi uz ir nepieciešams ievietot serdi 

darbība vai pat aizmugures sprādziens, kā pamatni un atzīmējiet abu pozīciju 
skrūve atveras pārāk ātri. Kā es norādīju izliecas pirms roktura saliekšanas līdz 
pirmais sējums, mēģinot atrast pareizo forma. Izmantojot gāzes degļi, lai sildītu stieni 
atsperes stiprums, garums un diametrs punktos, kur atrodas divi līkumi 

var būt grūti. Šī iemesla dēļ var būt nepieciešams uztīt mūsu izgatavots, rokturis ir viegli veidojams ar 
pašu galveno atsperi. Šis knaibles. Ievietojiet serdi 

tomēr tas ir daudz vieglāk, nekā tas varētu būt sākumā pamatni un nostipriniet to vietā ar a 
parādās. tērauda apkakle. Pagrieziet rokturi un 

Lai satītu atsperi, mums ir nepieciešams 14 pēdu garums serdei jāgriežas vienmērīgi. 

no tās pašas 20 gabarīta atsperes stieples, ko Iekārta tagad ir iespīlēta skrūvspīlē 
izmantoja Žurnāla atsperei. Pirms mēs varam satīt un mēs esam gatavi uztīt galveno atsperi, 
atspere, vienkārša atsperu uztīšanas mašīna (36. foto). Ievietojiet vadu cauri 

jābūvē. Mašīna sastāv no caurumu un salieciet galu a 

tikai trīs daļas; 25 collu garums 19,05 x 5 mm mezgls, lai tas neizvilktu. 


(3/4 collu 3/16 collas) plakans stienis, 23 % collu garums jānovieto atsperes stieples garums 
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šaujamieroči 
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Galvenā atspere, vadotne un atsitiena vairogs 


zem pastāvīga spiediena, lai uztītu atsperi. 


Vienkāršākā metode ir stāvēt uz tā ar 


abas kājas, atstājot abas rokas brīvas, lai vadītu 
vadu un pagrieziet rokturi. Izmantojiet kreiso 

roku, lai turētu vadu nelielā leņķī, vienlaikus griežot rokturi. 
Turpiniet griezt, līdz atspere ir uztīta visā serdeņa garumā. 


4 mm atstarpe vai 


starp katru 

spole. Šo atstarpi var palielināt vai samazināt uztīšanas 
laikā, turot vadu lielākā vai mazākā leņķī. Pirmās trīs vai 
četras spoles noteiks leņķi, kādā jātur vads, pirms tiks uztīts 
atlikušais garums. Uztīšanas laikā serdei vajadzētu nedaudz 
izliekties, lai norādītu, ka stieple ir pietiekami nospriegota. 


Izgrieziet mezgloto daļu un lieko vadu un ar atsperi 


joprojām atrodas uz mandeles, saspiediet to līdz galam 
vairākas reizes. Pēc tam, kad pavasaris ir bijis 
saspiests tiks pamanīts, ka 


pavasaris ir sarucis garumā no 16" līdz 


apmēram 11". Noņemiet serdeņa apkakli un 


izbīdiet serdi no iekārtas līdz 


atlaidiet atsperi. Tagad, izmantojot knaibles, 


nogrieziet atsperi līdz 9 % collu garumam. 


Galvenā atspere tagad ir pabeigta un gatava uzstādīšanai 
pie atsperes virzošā stieņa (skatiet attēlu 'FF'). Vadītāja 
garums ir 114mm 

5 mm diametra stienis. Viens gals ir noapaļots, 
(konusveida), bet otrs ir aprīkots ar 6 mm 


apkakle. Apkakle ir novietota 7 mm attālumā no 


stieņa gals. 


Pabīdiet 1 collas diametra gumijas krāna paplāksni 
uz vadotnes konusveida gala un spiediet to uz augšu, līdz 


tā pieskaras apkaklei 
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ATTĒLS FF. 


Ar galveno atsperi un virzošo stieni 


uzbūvēts, mēs varam uzbūvēt atsitiena vairogu, 
kas ir atbildīgs par skrūves turēšanu, 


vadotne un atspere vietā. 


ATSITIENA VAIRS 


Apkakle, kas piestiprināta pie aizsega galā 
augšējais uztvērējs jau darbojas kā atsitiens 
vairogs, bet tas ir jāmaina vienu soli 

tālāk. 2” diametra dubļu spārns 

paplāksne" ir jāpieskrūvē pie apkakles 

kā aizslēga aizzīmogošanas līdzekli 

no uztvērēja. Paplāksnei vajadzētu 

ir 6 vai 7 mm caurums. Dubļu spārns 
paplāksnēm ir daudz dažādu izmēru 


un ir plaši pieejami no skrūvēm 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


un riekstu tirgotāji, un laba aparatūra 

veikalos. Vispirms noņemiet apkakli no 

uztvērēju un uz laiku pieskrūvējiet paplāksni 

apkakle, kā parādīts attēlā "GG". The 

apkakle ir jāpieskrūvē tikpat centrā kā 

iespējams mazgātājam. Vēl viena paplāksne, jebkura 
diametrs virs 1", ir novietots otrā pusē 

no apkakles, lai apkakle būtu iestiprināta 

starp abām paplāksnēm. Pamatīgi 

pievelciet uzgriezni un skrūvi un pēc tam urbiet divus 


3 mm diametra caurumi caur 2 collu paplāksni 


un līdz galam cauri apkaklei (attēls 
"HH"). Šie divi caurumi ir jānovieto . 
starp četriem ligzdas skrūvju caurumiem (šiem ATTĒLS GG 
ļaujiet apkakli pieskrūvēt pie 

uztvērējs). Apkakles urbšanas precizitāte ir 

ļoti svarīgs. Ja urbumi ir izurbti 

nepareizās vietās viņi vai nu pārgriezīs 

skrūvju caurumos vai nolaidiet to pārāk tuvu 

apkakles iekšējā vai ārējā siena. Pēdējais 

apgrūtinot caurumu pieskārienu; kas ir nākamais solis. 
Izlaidiet krānu caur katru caurumu 


un pieskrūvējiet paplāksni pie apkakles, kā parādīts attēlā 


attēlā 'Il'. Tagad ievietojiet apkakli un = 
ATTĒLS HH 
paplāksnes montāža aizslēgā 

uztvērēju un nostipriniet to vietā ar četriem 


ligzdas skrūves. Izmantojiet rakstītāju un atzīmējiet 


uztvērējs kā ceļvedis. Atskrūvējiet skrūves 


un noņemiet paplāksni, un tas būs 


atzīmēts ar kvadrātu, kā parādīts attēlā 

']J'. Ievietojiet paplāksni skrūvspīlē un vīlē 

katra puse uz leju līdz rakstīšanas līnijām, līdz tā ir 
kvadrātveida, kā parādīts attēlā "KK". 


Viegli noņemiet visus asus stūrus no 


paplāksne, pēc tam droši pieskrūvējiet kvadrātu 


II ATTĒLS 


paplāksne pie apkakles, kā parādīts attēlā "LL". 
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Galvenā atspere, virzošais un atsitiena vairogs 


ATTĒLS JJ. 


ATTĒLS LL. 
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37. fotoattēls: pilnībā samontēts atsitiens 


vairogs. 


Foto 38: atsitiena vairogs, galvenā atspere un 


virzošais stienis. 


Atsitiena vairogs tagad ir pabeigts un var 

atskrūvējiet no uztvērēja, lai varētu 

jāuzstāda atspere un vadotne, (37. foto). 

Uzbīdiet atsperi uz virzošā stieņa un pēc tam ievietojiet šo 
komplektu atsitiena vairogā (38. fotoattēls). Pavelciet skrūvi 
līdz galam atpakaļ un turiet to šajā pozīcijā. Turiet vairoga 


un vadotnes komplektu plaukstā un turiet to ar pirkstiem 


atspere pusi saspiestā stāvoklī. 

Turot skrūvi atpakaļ, ievietojiet atsperi un vadotni skrūves 
dobajā vidū (galvenās atsperes padziļinājumā), līdz vairogs 
ir pilnībā ievietots. Ļaujiet blokam slīdēt uz priekšu, lai 


atbrīvotu saspiestā spriedzi 


galvenā atsperi, pēc tam ieskrūvējiet četras ligzdas 
skrūves atsitiena vairoga noturēšanai, atspere 


un virzošais stienis pozīcijā, (39. foto). 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Vairākas reizes pavelciet skrūvi atpakaļ un pārbaudiet 


ka tas kustas vienmērīgi bez saistīšanās vai 
aizķeršanās uz jebkuru pavasara daļu un 


vadotnes montāža. 


Augšējais uztvērējs tagad ir pilnībā samontēts 


(Foto 40) 


39. fotoattēls: atsitiena vairogs, kas piestiprināts pie 


uztvērējs. 


40. fotoattēls: pilnībā samontēts augšējais uztvērējs. 


PIEZĪME: ja skrūves galvenā atspere ir uztīta atsperes satīšanas procesā, iespējams, atspere ir nedaudz 
ap 5,5 mm diametra serdi cieši pievilkta, ievietojot to 

aprakstīts iepriekš, galvenajai atsperei jābūt vienmērīgi skrūvē. Ja tas tiek konstatēts, 

bīdāmai caur centru Galvenās atsperes padziļinājumu var nedaudz palielināt, 
no skrūves. Tomēr neizbēgamā dēļ izmantojot 8,8 mm diametra urbi. 


neatbilstības, kas var iezagties 
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Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Divi pilni uztvērēju komplekti var 
tagad saskrūvē kopā un nepieciešamo 
veiktas korekcijas, (Foto 41). Noņemt 


divas ligzdas skrūves no apakšas 


augšējo uztvērēju un novietojiet abus 


uztvērēji kopā. Abām pusēm ir cieši jāpieguļ viena otrai, lai 


nebūtu redzamas atstarpes 
starp viņiem. Tomēr vispirms tas var būt 
nepieciešams pazemināt augstumu 


Žurnāls labi nedaudz, tāpēc padeves rampa 


netraucē apakšdaļai 

Skrūve. Ievietojiet divas ligzdas skrūves un skrūvi 
abas sadaļas cieši kopā, (sk 

attēls "MM"). Akas un žurnāla pietura vēl nav pastāvīgi 
nostiprināta 

vieta. Tas ir, lai ļautu to pareizi 

pielāgošana, kas nav iespējama līdz 

ierocis ir pilnībā samontēts. Žurnāls 

lūpām jāpieskaras skrūves apakšpusei, 

bet tai nevajadzētu traucēt kustēties 

gludi uz priekšu un atpakaļ. Ja nepieciešams, 
iespiediet žurnālu tālāk akā 

līdz lūpas atrodas pareizā stāvoklī. 

Atcerieties, ka pietura ir vaļīga un ļaus 

žurnāls jāpārvieto augstāk vai zemāk 

kā nepieciešams. Akai arī jābūt 

noregulēts tā, lai padeves priekšējais gals 

rampa pieskaras skrūves apakšējai pusei, 

bet atkal nedrīkst traucēt skrūvēm 


vienmērīga kustība. Ar šiem diviem 


veiktas korekcijas, aka un pietura var 
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jābūt sudraba pielodētam vietā. Esi uzmanīgs, lai 
traucēt abus iestatījumus, pēc tam atdaliet 

divi uztvērēji. IZņemiet žurnālu un 

noņemiet to no visām iekšējām daļām. Tagad atskrūvējiet un 
izņemiet atsperes fiksatoru no žurnāla 

labi. Izmantojiet propāna gāzes degli kopā ar plūsmu 
un zemas kušanas temperatūras šķembu lodmetālu 
lai noturētu aku un apstātos pozīcijā. Pieteikties 

lodēt pie pieturas apakšpuses, lai 

lodēšana netraucē ievietošanu 

žurnāls atpakaļ ieroci. Neuzklājiet pārāk daudz lodēšanas, ir 
tikai daži pilieni 

nepieciešams, lai noturētu pieturu pozīcijā. 

Propāna gāzes lāpas un baloniņi ir 

plaši pieejams no lielākās daļas labās aparatūras 

veikalos. Dažkārt var būt gāzes baloni 

sauc par "propāna/butāna maisījumu” un ir 

ideāli piemērots sudraba lodēšanai, jo maisījums no 
gāzes nodrošina daudz augstāku temperatūru nekā standarta 
butāna deglis. Jāuzklāj plūsma 

uz vietu, kur ir nepieciešams lodēt 

palaist, un pēc tam karsē, līdz tērauds ir 

gaiši sarkanā krāsā. Saglabājot 

lodlampa vietā, pieskarieties lodēšanas stieņam 

pret karsto tēraudu, līdz izplūst lodmetāls. 

Pēc tam, kad ieplūst nepieciešamais lodēšanas daudzums 
savienojumu, noņemiet lāpas liesmu un ļaujiet 

daļai lēnām atdzesē. Kad daļa ir atdzisusi, 

notīriet visus plūsmas atlikumus un lieko lodmetālu 
ar vīli un pēc tam pulējiet, izmantojot barotni 

klases smilšpapīrs. Žurnāls labi ir 

pielodēts gar tā augšējo sānu malu, punktā 

kur tas izgāja caur augšējo padziļinājumu. 

Atkārtoti salieciet žurnālu un pievienojiet fiksatora atsperi pie 
akas. Tagad mēs varam pieskrūvēt 


abi uztvērēji atkal kopā. 


Machine Translated by Google 


Mašīnas pistoles salikšana 


MW TIODOLA 


:19Ļ)930) S.19A[999.I OM) 9) ]04 
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Machine Translated by Google 


Mašīnas pistoles salikšana 


41. fotoattēls: augšējais un apakšējais uztvērējs ir gatavs savienošanai. 


-69- 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


|*+— 30mm—»| 


Wliu 


S 


25mm 


Piemērota strope ir ļoti svarīga 
piederums jebkuram šaujamieročam, kas lielāks par a 
rokas pistoli, kā viegli pārnēsājamu līdzekli 


ierocis. Acīmredzot, ja slings ir 


pieejams tirdzniecībā, pērkot tādu ir 
vienkāršāk nekā tādu izveidot. Bet, tāpat kā ar 
pašu šaujamieroci, mēs pieņemsim, ka tā nav ATTELS NN. 


iespējams, un tādu ir nepieciešams izveidot. 


Atzīsimies faktiem, pie varas esošajiem spraugām 1 1/8 collas plats un melns vai tumši zaļš 
šajās dienās tiek aizliegti ieroči, naži un krāsa. Tagad ir jāizveido divas sprādzes 
jebkuri citi grēkāža objekti, ko viņi piestipriniet stropi pie ieroča. Šie ir 
vēlēšanās. Šie jaudas trakie prātnieki varētu aizliegt izgatavots no 30 x 25 mm 2 mm sekcijas 


arī stropes un makstis. Viņi apgalvos, ka tā būs bieza tērauda plāksne, (sk. attēlu "NN"). 


Kas : M Srāriafaži ei KE ra 
beidziet noziedzniekus nēsāt ieročus!! Zīmējums "A" parāda ēnotās sadaļas 


Var izgatavot ideāli piemērotu slingu Kas Jāna ER dz tam aĪEkul BG 


no 4 pēdu garas suņu pavadas vai viena no neņemiet divas nevēlamās sadaļas un 


garāki groži, ko izmanto zirgiem, govīm utt. noformējiet divus taisnstūrveida caurumus 
Tie ir viegli pieejami no jebkura mājdzīvnieka, izmēri zīmējumā 'B'. Kārtas četrinieks 
jāšanas sporta vai lauksaimniecības preču veikals un ir stūrus ar vīli un nopulē katru malu 
izgatavots no tieši tā paša materiāla kā a un sprādzes virsmu ar smilšpapīru, 
speciāli izgatavota šautenes strope. Man labāk patīk audekls, (Foto 42). Šī pulēšana ir svarīga 

bet āda vai neilons kalpo tieši tāpat jo jebkuras asas vai raupjas malas varētu 
mērķis. Svinam vai grožiem jābūt 1 collam līdz sadrupināt vai pārgriezt stropes materiālu 


laika periods. Neuztraucieties, ja sprādzes 
jūs izgatavojat, nav tieši tāda paša izmēra kā 
ilustrācijā redzamie, tas ir tikai nepieciešams 


lai strope iekļūtu sprādzes caurumos. 


Tagad noregulējiet stropes garumu atbilstoši savam 


42. foto: siksnu sprādzes. savas personīgās prasības. 
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Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Pilnībā samontēta šaujamieroča labās un kreisās puses skats. 


Šajos 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Attēla skaidrības labad mašīna 

pistole, kas redzama šīs grāmatas lappusēs, 

tiek parādīts tā galīgajā izskatā. 

Šaujamieročam šajā posmā joprojām būtu savs 
neapstrādāta metāla izskats, tāpēc mēs to apspriedīsim 
šeit ir lietderīga apdares metode. 

Karstās pistoles zilēšanas process, ko izmanto 

ieroču rūpnīca vai profesionālis 

ieroču kalējs, nav vietas šādā grāmatā. 

Būtu ne tikai īpašas ķīmiskas vielas 

vajag, bet zilo tvertnes un apkuri 

arī aparāts. Mēs esam redzējuši, kā a 

mašīnas pistoli var konstruēt plkst 

mājās no plaši pieejamiem materiāliem. 

Ir tikai pareizi pabeigt ieroča lietošanu 

vienkāršākā mājās lietojamā metode. 

Viens no labākajiem ieročiem, kas man ir 

konstatēts, ka katrs ir 'krāsu korpuss sacietējis' 
šaujamieroča sastāvdaļa. Tas var būt 

darīts, izmantojot tikai gāzes degļi. 

Šī metode nav patiesa korpusa sacietēšana, taču tā 
nodrošina līdzīgu un ļoti labu izskatu. Visas daļas, izņemot 
skrūvi, griezni un atsperes, ir pabeigtas, izmantojot šādu 


metodi. 


Visām redzamajām ārējām virsmām jābūt 

noslīpēta līdz gludai pulētai apdarei, izmantojot a 
smalks smilšpapīrs. Jo labāk 

apdare ir pirms pūšamās lāpas uzlikšanas 


labāk apdare izskatīsies pēc tam. 
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Kā jau minēju iepriekš, tas ir daudz vienkāršāk 
pulējiet detaļas pēc katras daļas izgatavošanas, 
nevis jāpabeidz katra sadaļa 

ieroci šajā posmā. 

Vispirms mēs pabeigsim augšējo un apakšējo 

uztvērēji. Noņemiet visas iekšējās daļas no 

augšējais uztvērējs, izņemot 

ežektors. Novietojiet uztvērēju vertikāli 

novietojiet uz tērauda plāksnes vai citas ugunsdrošas 
virsmas. Uzlieciet lāpas liesmu augšpusē 

uztvērēja galā, turot to šajā 

novietojiet, līdz uz tērauda virsmas parādās siltuma 
gredzeni. Tam vajadzētu notikt iekšā 

apmēram 30 sekundes, pieņemot, ka ir propāns 
tiek izmantota gāzes lāpa. Nepārvietojiet liesmu 
apkārt, bet turiet to tajā pašā punktā, līdz 

redzams, ka tērauds maina krāsu. Tagad 

pārvietojiet liesmu tālāk pa uztvērēju 

un ik pēc 2 collu intervāla atkārtojiet 

iepriekš aprakstīto procesu. Kad viss 

uztvērēja puse ir "termiski apstrādāta", pagrieziet 
uztvērēju apkārt un veikt 

tā pati procedūra pārējās trīs pusēs. 

Apakšējais uztvērējs ir pabeigts tieši 

Tāpat. Nenoņemiet rokturi tādu, kāds tas ir 

var atstāt vietā, bet pārliecinieties, ka viss 

iekšējās kustīgās daļas tiek noņemtas. 

Žurnāls arī ir jāizģērbj 

pirms žurnāla korpuss var būt 

pabeigts. Mucas montāža var būt 

pabeigta kā vesela vienība bez 

lai noņemtu apkakles, bet tāpēc 

liela izmēra caurules un biezuma 

montāža, tērauda sildīšana prasīs 

ilgāk. Mazas daļas, piemēram, sprūda un aizsargs, ir 


pabeigtas vienādi 


Machine Translated by Google 


Galīgā apdare 


tāpat kā lielākās sastāvdaļas. Acīmredzot 

šaujamieroci varētu pabeigt, izmantojot vienu no 
aukstā pistoles zilā apdare pieejama no 

jebkurš ieroču veikals, bet tā, kā lietas ir 

ejot uz turieni var nebūt daudz ieroču veikalu 

palicis pirms pārāk ilga laika! Turklāt karstums 

apstrādes metode apdare ir vairāk 

izturīgs un, manuprāt, izskatīgāks. 

Ja tomēr nolemjat izmantot auksto zilēšanu 

metodi, es ieteiktu iegādāties šķidrumu 

produkta versija. Jāatzīmē, 

tomēr, ka aukstā lielgabals zils šķidrums būs 

neaizsedz dziļas skrāpējumu pēdas 

atrodas uz pistoles ārējām virsmām. 

Neatkarīgi no tā, kura apdares metode tiek izmantota, tā 
izskatīsies tikai tik labi, cik daudz 

iepriekš ieguldītās pūles. Ņemiet vērā arī 


ka daudzi aparatūras produkti, piemēram, 


vārpstas bloķēšanas apkakles un paplāksnes ir 
bieži cinkots, un cinks traucēs 

ar zilēšanas procesu. Tomēr cinks 

var viegli noņemt ar ātru mērcēšanu 
sālsskābē. Atstājiet preces iekšā 

skābes šķīdumu, līdz priekšmeti apstājas 
'burbuļošana'. Tas norāda, ka viss cinks 

ir noņemts. Kā līdzeklis, lai 

novēršot steigas veidošanos, daļas 

pēc tam var mērcēt karstā cepamā soda 
šķīdums (soda un karsts ūdens) iepriekš 
turpinot daļu zilēšanu. Muca 

un skrūvju komplektiem nav jābūt 

demontēts un var tikt iegremdēts 

divi risinājumi pilnībā samontēti. Neatkarīgi no tā 
process tiek izmantots, lai pabeigtu ārējo 
ložmetēja virsmas, kā rezultātā 


apdarei vajadzētu izrādīties patīkamai. 


Krāsu attēls, kurā redzams gatavs šaujamierocis. 
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Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Es zinu, ko tu domā; "BŪS TĀ 

UZSPRIDZINĀT"? Atbilde uz šo 

saprotams jautājums ir pozitīvs NĒ, 

ar nosacījumu, ka ierocis ir izgatavots, izmantojot 
tie paši materiāli un būvniecības metodes 

aprakstīts šajā grāmatā. Tomēr ar jebkuru 

paštaisīts šaujamierocis, ir tikai prātīgi pārbaudīt 
pirms tam izšauj ieroci ar atsevišķiem šāvieniem 
uzpildot žurnālu līdz maksimālajai ietilpībai un 
nospiežot sprūdu!! Izšaujot vienu šāvienu 

vispirms arī ļauj vieglāk redzēt, kas, ja tāds ir, 

ir nepieciešami pielāgojumi. Sākumā slodze 

vienu kārtu žurnālā un gailī 

ierocis. Novietojiet šaujamieroci seifā 

virzienā un piespiediet sprūdu. The 

kasetnei vajadzētu aizdegties un izlietoto korpusu 
jāizmet caur ostu. 

Atkārtojiet šo procedūru, bet šoreiz ielādējiet 

trīs patronas žurnālā un 

piespiediet sprūdu. Ierocim vajadzētu 

izšauj strauju sprādzienu. Ja nav iestrēgumu 
pieredzējis, žurnāls tiek ielādēts līdz maksimālajai 


ietilpībai un viens garš uzrāviens 
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var tikt atlaista; izlādējot žurnālu. 

Sprūda var tikt atbrīvota jebkurā laikā 

izšaušanas cikla laikā un dedzināšanai vajadzētu 
nofiksējiet skrūvi atpakaļ pilnībā aizbīdnī 

pozīciju. 

Lielākajai daļai .32/.380 automātisko šaujamieroču ir a 
ļoti augsts cikla ātrums, un lietderīgā mašīnas pistole 
nav izņēmums no ŠĪ noteikuma. 

Pilnībā ielādēts žurnāls tiks iztukšots 

apmēram divas vai trīs sekundes, tātad apgriezieni minūtē ir 
lai nešķaudītu. Tas ir diezgan dārgi 

munīcijas frontē gan. Jāizmanto pilna metāla apvalka 
(FMJ) munīcija 

ierocis, lai tas darbotos droši. Muca 

garums ir svarīgs arī tāpēc, ka garums, kas ir 
mazāks par 9 collām, neradīs pietiekami daudz 
spiedienu, lai droši izkustinātu skrūvi, tāpēc nedariet to 


esiet pārāk entuziastiski ar metāla zāģi. 


Piemērots šaujamierocis nav paredzēts (vai 
izstrādāts), lai konkurētu ar rūpnīcā ražotiem 
šaujamieročiem gan izskata, gan kvalitātes ziņā 
izmantotajiem materiāliem. Tas ir kompromiss 
pēdējais ierocis; pieejams, kad lielākā daļa 
likumīgiem un parastajiem šaujamieročiem 

kā autoros 

dzīvesvietas valsts. Tomēr visiem 

nolūki un mērķi, lietderīgi 

Mašīnas pistole ir dzīvotspējīgs šaujamierocis, ja 
konstruēts ar saprātīgu pakāpi 


rūpība un uzmanība detaļām. 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Tālāk norādītie cauruļu izmēri ir nepieciešami, lai izveidotu mašīnas pistoles galvenās 


sastāvdaļas, ti, uztvērējus, stobru, žurnālu un skrūvi utt. 


1) 30 x 30 x 2 mm (augšējais uztvērējs) caurules ir ideāli piemērotas konstrukcijai 
improvizēts šaujamieroča stobrs. Tā kā ir pieejami daudzi 


dažādi ļu izmēri 
2) 30 x 30 x 1,6 mm (apakšējais uztvērējs) aka 


"bezšuvju mehānisks” un "bezšuvju 


3) 25,40 mm x 12,70 mm + 12,70 x 0,91 hidrauliskās caurules, ir iespējams izveidot pistoles stobru, 


lai tas atbilstu gandrīz jebkura kalibra šaujamieročam. Ja 


"+A" a tat 
FITIKE IECAIELMKEENA TE) iespējams, lielgabalu stobriem var izmantot smagas 


caurules, ja šaujamieroča konstrukcija to atļauj. Tomēr nav 


4) t4zamm xai2smm 3MT.6t0bra) iemesla, kāpēc šautenes stobra konstruēšanai nevar 
izmantot vieglākas caurules caurules, taču var būt 
) 12,70 mm x 2,03 mm (%'"x14 g) nepieciešams to pastiprināt ar otru 
SMT/SHT/ERW (skrūve) 
6) 15,88 mm x 34,93 mm x 1,6 mm ERW caurule vai virkne tērauda apkaklīšu papildu 


spēks. Cauruļu ražotāji savos katalogos reti norāda cauruļu 
(Žurnāls Well) 
urbuma izmēru. 
Tā vietā tiek piegādātas tikai caurules ārējais diametrs un 
7) 40 mm x 20 mm x 1,6 mm ERW 
sienu biezums. 
(Satvēriens) Lai aprēķinātu urbuma izmēru, sienas 
biezums jāreizina ar divi, un 
8) 50,80 mm x 1,6 mm (2x 169) šis mērījums ir atņemts no 
caurules ārējais diametrs. Piemēram, a 


(sprūda aizsargs) 
sienu biezums 2,50mm tiek dubultots un 


ERW caurules ir ļoti noderīgas uztvērēju un žurnālu kļūst par 5 mm. 14 x 2,50 mm caurulei, 


konstrukcijā vai kā uzmavas, lai pastiprinātu vai palielinātu aprēķins būtu šāds;- 


Caurules diametrs 14 mm 
Sienas biezums 5 mm 
Urbuma diametrs = 9mm 


citas caurules diametrs. Tā nedrīkst būt 


izmanto ieroču stošanai, ja vien nekas cits 
ir pieejams, pateicoties tā metinātajai šuvei 


celtniecība. SMT un SHT kategorija 
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Machine Translated by Google 


Cauruļu izmēri improvizētiem šaujamieroču stobriem no 0,22 malas līdz 12 gabarītu bisei. 
Bezšuvju mehāniskā caurule (SMT) un bezšuvju hidrauliskā caurule (SHT). 


KALIBERS NEPIECIEŠAMS CAURULES IZMĒRS (mm) URBA DIAL. (mm) 
.22 Rimfire 9,53 x 2,03 (SMT) 5.47 
9,52 x 2,03 (SHT) 5.46 
.25 ĀKK 12,70 x 3,25 (SMT) 6.20 
32 ĀKK 14,29 x 3,25 (SMT) 7.79 
.38/.357 15,88 x 3,25 (SMT/SHT) 938 
19,05 x 4,88 (SMT) 9.29 
9 mm/.380 14,29 x 2,64 (SMT 9.01 
1400x2,50 (SHT) 900 
15,00 x 3,00 (SHT) 9.00 
.44/.410 20,64 x 4,88 (SMT) 10.88 
19,05x 4,06 (SMT) 10.93 
45 ĀKK 17,46 x 2,95 (SHT) 11.56 
12 Gabarīts 26,99 x 4,06 (SMT) 18.87 
28,58 x 4,06 (SMT) 20.46 
28,00 x 4,00 (SHT) 20.00 
30,00 x 5,00 (SHT) 20.00. 


Visi šeit norādītie cauruļu izmēri nodrošina izcilu "Bullet to Bore" piemērotību. Visiem būs 


nepieciešama kamera ar atbilstoša kalibra kameras rīvētāju. 
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Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Šis piegādātāju saraksts visā pasaulē piegādā augstas kvalitātes kameras apdares rīves. Cenas ir 
atšķirīgas, taču rakstīšanas laikā kameras rīves cena ir aptuveni 35 $ (20 £) par 0,22 apmales rīve. Šajā 
grāmatā aprakstītajam ložmetējam ir nepieciešams rīvēnis ar .32 vai .380 auto. Šīs mazumtirdzniecības 
cenas ir aptuveni 55 USD. 

Internetā ir pieejami daudzi kameru rīves piegādātāji, no kuriem tālāk sniegtais saraksts ir tikai neliels 


piemērs: 


NODERĪGAS ADRESES: 


DEIVIDA MENSONA PRECĪZIJAS ROVĒJI 

820 EMBURY ROAD, 

GRAND BLANC, MI 48439, (Tālr.: 810 953 0732 
ASV. (Fakss: 010 953 0735 


E-pasts: DavidOmansonreamers.com 


www.mansonreamers.com 


CLYMER MANUFACTURING CO, 

1645 VESTHEMLINAS CEĻŠ, 

ROCHESTER HILLS, MI 48309, (Tālr.: 248 853 5555 
ASV. (Fakss: 248 853 1530 


E-pasts: clymerGclymertool.com 


www.clymertools.com 


SHOWNIE TOOLS, 

840 NW 6TH STREET, SUITE F, 

GRANTS PASS VAI 97526 (Tālr.: 541 471 9161 
ASV. 


E-pasts: reamersGatt.net 


www.reamerrentals.com 
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Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Es ļoti ieteiktu izmantot a 
profesionāli slīpēts rīvgriezējs, lai grieztu 
jebkura mucas kamera. Tomēr, ja tā ir 


nepieciešams, lai izveidotu savu rīvri 


var izmantot šādu metodi. Atšķirībā no kameras 


mēs sagriežam pirmajā tilpumā, izmantojot a 


konusveida tapas rīve, korpuss ar taisnām sienām 


no .32 un .380 kasetnēm nozīmē, ka 


improvizētu kameru var sagriezt, izmantojot 


trīs urbju sērija. Par .32 


kamerai mums ir nepieciešams viens, 7,8 mm urbis un 


divi, 8,5 mm, un .380 — 9 mm urbis 

un divi 9,5 mm diametrā. Neatkarīgi no tā 
var būt nepieciešams nogriezt divus kalibrus 
kamera, vienīgā atšķirība ir 

izmantoto urbju diametrs, visi pārējie 
mērījumi paliek nemainīgi. Mēs būsim 
rīkojieties tā, it kā izgrieztu kameru .32 kasetnei. Pirmkārt, 
trīs 78 mm vai 

apmēram 14,29 mm mucas garums 

caurule, (sk. attēlu 'OO'). Mēs 

turpmāk tās sauksi par "Reamer Tubes". 
ieslēgts. Katras ierīces iekšējais diametrs (ID). 
trīs caurules vispirms ir jāizgriež, izmantojot 
trīs iepriekš norādītie urbja izmēri, ti, viens 
caurule tiek izgriezta līdz diametram 

7,8 mm, un atlikušās divas caurules līdz a 
diametrs 8,5 mm. Kā redzams 

pievienotais rasējums, rīvējamā caurule Nr.1 
pieņem 7,8 mm urbi un No2 un 


No3 caurules ir 8,5 mm urbji. Par .380 


kamera Nol1 caurule pieņem 9mm 


urbis un No2 un No3 caurules 9.5 
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mm urbji. Pēc cauruļu izgriešanas a 

ir jāizurbj caurums, lai pieņemtu kontaktligzdu 
pieskrūvējiet pozīcijā, kas parādīta attēlā 

pavadošais zīmējums. Mērķis 

ligzdas skrūve ir paredzēta, lai stingri noturētu urbjus 
pozīcijā. Tikai viens urbis, 8,5 mm 


(9,5 mm modelim .380), nepieciešams jebkurš 


izmaiņu veikšana, pirms var veikt "rīvēšanas komplektu". 
izmanto kameras griešanai. Šī jēga 

urbis ir jānoņem, un, to darot, 

izveidojiet griezējinstrumentu ar plakanu galu. Šis var 
var diezgan viegli sasniegt, pieskaroties 

urbšanas punkta beigas pret stenda slīpmašīnas griežamo 
riteni, savukārt pie 

tajā pašā laikā lēnām pagriežot sējmašīnu, lai 

punkts tiek vienmērīgi noņemts. Tas ir vērts 

norādot, ka, ja ir pieejama urbjmašīna 

jums, urbšanas punkts var būt 

precīzi noņemt, vienkārši uzliekot 

urbt urbjpatronā un nolaist 

griešanas urbis uz smiltīm (Carborundum) 

akmens, tomēr lielākā daļa urbšanas punkts būs 
joprojām vispirms ir jānoņem, izmantojot soliņu 
slīpmašīna, pirms izmantojat urbjspiedes metodi 


sējmašīnas beigas. 


Sējmašīnas ar plakanu galu abas griešanas malas 
tagad rūpīgi jānoasina 

"pieskaroties" abu aizmugurējām malām 

griezēji pret sola riteni 

dzirnaviņas. Šī procedūra ir līdzīga re 

urbja smaile asināšana, izņemot 


mūsu mērķiem, urbšanas beigas tagad ir a 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


ATTĒLS 'OO' RALĪTĀJA KONSTRUKCIJA. 


edges 
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Pašdarināts rīvējs 


griezējinstruments ar plakanu galu. Ievietojiet katru urbi 
tā ir attiecīgā rīvēja caurule un noregulējiet 

No1 urbt, līdz tas izvirzīts 16 mm no 

rīves caurules gals (izņemot urbi 

punkts). Tagad noregulējiet No2 un No3 urbjus 
attiecīgi līdz 13 mm un 14mm. The 

urbšanas mērījumi abiem ir vienādi 

.32 un .380 kalibri. Kad katrs urbis ir 

pielāgojot iepriekš norādītajiem mērījumiem, pievelciet 
katru ligzdas skrūvi, lai novērstu urbju pārvietošanos 
lietošanas laikā. 

Tagad plakanā puse ir jānoslīpē uz 

katra urbja kāta pusē, lai tie varētu būt 

pagriezās izmantojot standartu "krāns 
uzgriežņu atslēga/turētājs”. Pirms rīves komplekts var 
izmantot, lai nodrošinātu 
kamera ir precīzi sagriezta. Tas ir 


nekas sarežģītāks par 6%" līdz 7" garumu 20,64 x 2,95 mm 


cauruli. 


Mūsu improvizētais rīves komplekts tagad ir gatavs 
lietošanai. Lai izgrieztu kameru, rīkojieties kā 

seko. Stingri piestipriniet mucas cauruli a 

skrūvgriezi aptuveni 45 grādu leņķī pret skrūvspīļu spīlēm 
un pārbīdiet virzošo cauruli 

stobra gals. Tagad pabīdiet Nr 1 

urbjmašīna urbj vadošajā caurulē, kā parādīts pievienotajos 
fotoattēlos, 45 un 46. 

Katra rīvurbja tiek izmantota tādā secībā, kādā tā ir 
numurēti, ti, viens, divi un trīs. Pieteikties 

neliels daudzums griešanas maisījuma, ja 

pieejams, līdz katra rīves galam un 

turpiniet griezt kameru. Lēnām pagriezieties 

katrs rīvētājs vienlaikus 

piemērojot nelielu uz priekšu 

spiedienu, līdz katrs rīvgriezējs ir pilnībā nogriezts 
tas ir attiecīgais dziļums. Griešanas laikā periodiski notīriet 


visas metāla skaidas no kameras iekšpuses. 
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Pēc pēdējās (No3) rīves izmantošanas novietojiet 
No1 rīvējs atpakaļ stobra caurulē 

un pagrieziet to vairākas reizes. Šis būs 

nepieciešams, lai noņemtu jebkādas atslāņošanās 
kameras apakšā, ko izraisa 


plakanā gala No3 rīvēšanas instrumenta izmantošana. 


Visbeidzot, izmantojot stiepļu mucas tīrīšanas suku, 


noņemiet visas metāla skaidas utt 


mucas un kameras iekšpusē. 


Tagad kamera ir sagriezta, un tam vajadzētu būt 


iespējams iebīdīt patronu kamerā. Kasetnei ir jāieslīd 


brīvi un ar savu impulsu 

pirms pieturas. Šajā brīdī kasetnes pamatnei vajadzētu 
izvirzīties 3 mm 

no stobriem, kā mēs redzējām iepriekš 


septītajā nodaļā. 


Pēc kasetnes atbilstības pārbaudes un griešanas 


kameras mutes slīpumu, mēs varam 


turpiniet stobra atkārtotu montāžu. 


Improvizētais kameras rīvētājs nav 

ideāla kameras griešanas metode a 

šaujamieroci, taču pietiks, ja profesionāli 

zemes kameras rīvgriezējs jebkāda iemesla dēļ ir 


nav pieejams. Tomēr ir vērts norādīt, ka īstais raksts tāds ir 


plaši pieejams, ka tas ir tā vērts 
ieguldot vienā. Tie ir salīdzinoši 
lēti un veikt kameru no 


jebkura pistoles stobra ātra un vienkārša darbība. 


Machine Translated by Google 


Fotoattēli 45 un 46: trīsdaļīgs rīves rīks; un augstāk, piestiprināts pie mucas, 
kas ir gatavs kameras griešanai. 


Ņemiet vērā plakano galu No3 rīvēšanas rīku; parādīts trešais no kreisās. 
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Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Šajā grāmatā aprakstītā mašīnas pistole 
var veidot arī ap populāro .380 
auto pistoles patrona ar tikai nelielu 


nepieciešamas izmaiņas 


žurnāls, skrūve un muca. Tas ir atkarīgs tikai no individuālajām 


prasībām 


kalibrs šaujamierocis ir ar kameru. 


Muca ir izgatavota, izmantojot tieši 

nodaļā aprakstītie principi 

Septiņi. Vienīgā atšķirība ir izmantotās caurules izmērs. 
Garums 14,29 x 2,64 mm 

Lai izveidotu .380, ir nepieciešamas SMT caurules 
muca. Caurulei jābūt 9 collas vai 10 collas 

garums un kameras, lai pieņemtu .380 

kārtridžu, izmantojot atbilstošu kalibru 

kameras rīvētājs. Kad kamerā, 

kasetnes pamatnei jābūt izvirzītai 3 mm 

no stobriem bridža. Kamera 

mute ir noslīpēta tieši tādā pašā veidā 

veidā, kā aprakstīts .32 stobram. 

Pēc tam vārpstas bloķēšanas apkakles tiek izgrieztas 
un piestiprināts pie mucas. .380 muca ir 

tagad ir pabeigts un var tikt uzstādīts uz 


uztvērējs. 


Var būt divi citi cauruļu izmēri 
izmanto .380 barelu gadījumā, ja 


14,29 x 2,64 mm caurules nav pieejamas. 


Tie ir 14x 2,50 mm un 15x 

3,00 mm caurules. Abi piedāvā urbuma izmēru 
tieši 0,380 (9 mm), un jebkurš no tiem ir a 

ideāli laba alternatīva mašīnai 


pistoles stobrs. Tomēr, ja kāds no 
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tiek izmantotas iepriekš minētās caurules, tiks izmantotas apkakles 
nepieciešama rīve, izmantojot 14 rīvi 


vai attiecīgi 15 mm diametrā. 


ŽURNĀLA MONTĀŽA 


Žurnāla konstrukcija .380 

kasetne ir identiska tai, kas paredzēta .32, 

vienīgā atšķirība ir caurules mērītājs 

izmanto, lai izveidotu žurnālu un attālumu starp žurnāla 
lūpām. The 

Žurnāla aka, sekotājs un galvenais pavasaris 

nevajadzētu prasīt nekādas izmaiņas. 

Mums ir nepieciešamas 1 x % collas caurules garums 
.380 žurnāls ar sieniņu biezumu 

1,22 vai 1,50 mm (nevis 

1,6 mm, ko izmanto .32 žurnālam). 

Otrā caurule, 1/2" (12,70 mm x 

0,91 mm) abiem kalibriem paliek nemainīgs 

Žurnāli. Izmantotais nedaudz plānāks mērītājs 
.380 žurnālam palielina 

žurnāli iekšējie izmēri un kā a 

Rezultātā Žurnāls pieņems .380 


kārtridžs. 


Žurnāla lūpas tiek veidotas, izmantojot 


tas pats veidlapas bloks, kas izmantots .32 


žurnāls, izņemot .380 misas lūpas 
iestatiet tā, lai attālums starp tiem būtu 
apmēram 9 mm. Noteikts daudzums 
jārēķinās ar roku piestiprināšanu 

lai kāda kalibra žurnāls mēs būtu 

ēkai, lai tā funkcionētu tikpat uzticami 


pēc iespējas. 


Machine Translated by Google 


.380 Konvertēšana 


SKRUŽU MONTĀŽA 


Skrūvei ir jāveic tikai viena izmaiņa 

montāža, lai tā pieņemtu un darbotos 

izmantojot .380 kasetni. Šī maiņa 

kas ir kasetnes padziļinājuma izmēri 

apspriests astotajā nodaļā. Pieņemot, ka mēs 
veidojat .380 skrūvi, ir nepieciešams tikai palielināt kasetnes 
padziļinājuma diametru 

(daļēji), izmantojot konusveida griezējinstrumentu, 
lai ļautu .380 pamatnei 

kārtridžs līdz padziļinājumam (sēdeklim) līdz dziļumam 
2. mm, kā parādīts astotajā nodaļā. 

Jāatzīmē, ka šī modifikācija 

var veikt tikai pirmajā 

skrūvju montāžas posms, nevis pēc 


ir uzstādīts šaušanas tapas stienis. 


Šaušanas tapas izvirzījuma mērījums ir 
tāds pats kā .32 kasetnei, ti, 1 mm no kasetnes padziļinājuma 


priekšpuses.2 


IZDZĪTĀJS 


Ežektoram nevajadzētu prasīt nevienu 
tā garuma vai platuma izmaiņas. 
Tomēr neliels daudzums roku montāžas 


var būt nepieciešama. 


PIEZĪME: .380 skrūves "darba ilgums” neizbēgami 


ir mazāks nekā .32 skrūvei. Tas ir saistīts ar .380 
kasetnes padziļinājuma sieniņu biezuma 


samazināšanos, ko izraisa lielāka diametra .380 
kasetnes izmantošana. Tāpēc .380 skrūve būs 
jāmaina biežāk. 
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NEPIECIEŠAMI TURU IZMĒRI .380 MUCAI, 
SKRŪVEI UN ŽURNĀLAM. 


MUCA 14,29 x 2,64 mm SMT (vai 14x 2,50 / 
15x 3,00) 


SKRUVE 12,70 x 2,03 mm SMT/SHT/ERW 


Žurnāla 25,40 x 12,70 mm (1 x% x 1,22 mm) 
(vai 1,50 mm) un 12,70 x 0,91 mm 


(X x 20 gabarīta) apaļa caurule. 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


Nākamajās lappusēs esošie zīmējumi var būt 

izmanto, ja bultskrūve ir jāapstrādā, izmantojot virpu (skatiet 
attēlu 'PP'). Interesēs par 

mums ir jānodrošina, lai skrūve būtu pēc iespējas stiprāka 
un izturīgāka 

apstrādājiet to no piemērota tērauda. Mēs ne 

vēlas sacietēt un rūdīt skrūvi 

pēc apstrādes neizbēgamā dēļ 

"tehnoloģijas", kas ir saistītas ar to. 

Lai gan sacietēšana būtu vēlama, 

vidējam hobijam tas būtu 

nerealizējams piedāvājums. Faktiskais izmērs 

(diametrs) būtu nepieciešams 

piemērota siltuma avota, piemēram, a 

ugunsdzēsības ķieģeļu izkārtojums vai neliela krāsns 
kurā uzsildīt komponentu līdz 

nepieciešamās sacietēšanas un rūdīšanas temperatūras. 
Nemaz nerunājot par spēju 

izmantot šādas metodes un aprīkojumu. 

Sīkas detaļas, piemēram, plīsums, 

sprūda vai šaušanas tapa diezgan viegli uzkarst 
apstrādāts, izmantojot tikai propāna gāzes degli (pieejams 
no jebkura 

datortehnikas veikals) un eļļas vai ūdens spainis 
kurā dzēst darbu. Jo lielāks 

komponents rada problēmas 

vidusmēra indivīds. 

Tomēr viss nav zaudēts, jo tērauds ir 

pieejams iepriekš rūdītajā un 

rūdīti apstākļi. Citiem vārdiem sakot, 

tērauds nāk "no plaukta" iepriekš 


rūdīts stāvoklis, tajā pašā laikā 
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laiks ir pietiekami "mīksts", lai apstrādātu. 

Šie tēraudi ir piemēroti mūsu 

prasības (un daudzas citas), kur a 

nepieciešama saprātīga triecienizturības un nodilumizturības 
pakāpe. Divi iepriekš rūdīti 

tēraudi, kurus esmu atradis piemērotus (un tas šķiet 
lai būtu samērā viegli atrast). 

709M40 (EN19T) un 817M40 (EN24T). 

Jums būs jāiegādājas šādi materiāli 

no "īpaša tērauda akcionāra", tāpēc paskaties 

sadaļā "Dzeltenās lapas" sadaļā "Tērauds". 

Akcionāri piegādātājam jūsu reģionā. 

Meklēšana tīklā ir arī laba ideja. 

Šāds tērauds ir diezgan dārgs attiecībā pret 

piemēram, viegls tērauds, it īpaši, ja jūs 

tas ir jāpiegādā, bet jūs varat būt 

iespēja iegādāties īsu garumu kā "paraugu" vai "nogrieztu". 
Vienmēr pārbaudiet, kad 

pērkot tādu tēraudu, kas atrodas T 

stāvoklis" nozīmē, ka tas tiek pārdots iepriekš 
rūdīts stāvoklis. Daži tērauda ražotāji 

arī reklamē savus īpašos zīmolus 

tēraudi” iepriekš rūdītā stāvoklī un 

ja nolemjat iegādāties kādu no šiem, 

jums jāpārliecinās, ka tērauds ir piemērots 

jūsu mērķis. Vispārīgi runājot, tā ir jābūt 


ietilpst augstas stiepes, triecienizturības un 


nodilumizturības kategorijā. Leģētie tēraudi, kas man ir 


uzskaitītie ir labs piemērs tam 
prasībām un ir samērā viegli izpildāmas 
atrast. 


Skrūves apstrāde ir taisna uz priekšu 


Machine Translated by Google 


Mašīnistu rasējumi 


virpošanas procedūra virpas īpašniekam. Sākt 
ar apaļa stieņa sekciju, vismaz 26 mm 
diametrā un apstrādājiet skrūvi līdz 


šādi izmēri: - 


Atsaucoties uz attēlu "A", ārējie diametri (OD) 


Skrūves kopējais garums (OAL) ir 131 mm. 
Priekšējā daļa (A1), pagriezieties uz OAL no 
53 mm un 13 mm OD. Ideālā gadījumā pagrieziet 


atlikušo garumu (A2) līdz OD 26 mm. 


Attēls 'B': izmantojot 5,5 mm diametra urbi, 

galvenās atsperes/vadītāja padziļinājums (B1) ir 
apstrādāts līdz 100 mm dziļumam. The 
padziļinājums pēc tam tiek atkārtoti urbts līdz dziļumam 


74 mm, izmantojot 9 mm diametra uzgali. 


Kārtridžu padzilinājums. Kasetnes padziļinājums 


(B2) ir apstrādāts līdz 9 mm diametram 


un dziļums 2mm. 


Attēls "C": ežektora skrūves slots. Mašīnas slots 
(kanāls) līdz 32 mm garumā un 3 mm 

platums (C1). Spraugas dziļums ir 4 mm (C2). 
Slotu var apstrādāt jebkurā vietā 


skrūves rādiuss šajā posmā. 


C3 attēls, skrūvju roktura stāvoklis (skatoties 
kasetnes padziļinājumā). Izurbiet skrūves roktura 
caurumu 45 grādu leņķī blakus 

ežektora skrūves sprauga līdz 6 mm dziļumam. Krāns 


caurums 6 mm diametra kontaktligzdas pieņemšanai 


skrūve. 


Attēls "D", šaušanas tapas caurums. Urbt līdz 1,5 mm 
diametrs (D1) un 12mm dziļums (D2). 

Tapa sastāv no 1,5 mm diametra urbja kāta 13 mm 
garumā. Saglabājiet tapu, izmantojot gultni 


līmi vai līdzīgu produktu. Pin must 
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pilnībā izvirzīti 1 mm no padziļinājuma virsmas 


sēdus (D2). 


Attēls "E", 0,380 skrūve. Visi izmēri priekš 
.32 skrūve vienādi attiecas uz .380 skrūvi, 


izņemot kasetnes padziļinājumu (E1) 9,7 mm līdz 


10,0 mm diametrs un priekšējā daļa (E2), 13,5 mm 


'OD'.3 


Attēls 'F', novietojiet skrūves roktura atveri 


50 mm no skrūves aizmugures. 


3 Piezīme. Lai nodrošinātu, ka bultskrūve darbosies droši, 
var būt nepieciešams zināms daudzums "rokas 
stiprinājuma”. 
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.32 SKRŪVES IZMĒRI 


(Visi mērījumi milimetros) 
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.380 SKRŪVES IZMĒRI 


(Visi mērījumi milimetros) 


-- — 13.5mm —— 


FIG.E 


BOLT HANDLE POSITION * 7 50mm ——>- 


BD 2s 


Machine Translated by Google 


1. SLOČU CILPA 2. 

VADOTĀJS 3. 

MANSATCERA 4. SKRUVE 

5. SKRUVES 

ROKTURIS 6. SKRUVES 
ATTURĒTĀJS 7. EJEKTORS 

8. MUCA ATTURĒTĀJS 

9. MUCA 10. ŽURNĀLA AKA 11. 
ŽURNĀLS B. 

ŽURNĀLS 12.1.43 Žurnāls. 
ATSPRINGA 

AIZSARDZĪBA 15. SLĒDZES 
SKRUVE 16. ATSPRINGS 17. ATSPARE 
18. SPRŪDZES AIZSARDZĪBA 
19. SPŪDZĪBA 20. GRIP 


SHĒMATISKĀ ZĪMĒJUMA 
SASTĀVDAĻU SARAKSTS. 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


32/.380 Machine 
Pistol Mk I 


The following machine pistol design is 
similar to the .32/380 Machine Pistol, 
except for an alternative bolt and 
mainspring design and slightly different 
receiver dimensions. The firearm cannot 
be constructed entirely by hand but 
reguires the use of a lathe to construct the 
bolt and recoil shield. However, the firearm 
is easier to build due to a simpler bolt 
design. The upper and lower receivers are 
constructed from the same 30 x 30mm 
tubing discussed earlier. The following 
plans are an alternative construction 


method:- 
UPPER RECEIVER 


The upper receiver is slightly longer at 
11%" (298mm). The following drawings, 
(Upper receiver recess positions), illustrate 


the upper receiver recess dimensions. 


LOWER RECEIVER 


The lower receiver templates are used in 
the usual way and the recess positions 
marked. The lower receiver being 11 1/8" 
(283 mm) in length. When the receivers 
are temporarily clamped together (using 
the two hose clips we used earlier), the 
breech end of the upper receiver must 


overlap the end of the lower by č6mm. 


BOLT ASSEMBLY 


The bolt is a simple assembly consisting of 
a 7" long section of '2" diameter high 
tensile bolt, and a series of six '2" shaft 
lock collars. The 2" bolt section should 
have a tensile strength of 12.9 ideally. First, 
remove the bolts head and thread, Figure 
"A", and using a lathe, trim each end of the 
bolt until it has an overall length of 4 3/8" 
(111mm), Figure 'B'. The cartridge recess 
and ejector slot are now cut (so suit 
calibre) into one end of the bolt section. 
At the opposite end, a series of six V2" 
collars, (Figure 'C') are fitted and retained 
with bearing adhesive or a similar product. 
The bolt handle is now screwed into the 
third collar from the rear of the bolt. The 
third collar remains moveable to allow the 
bolt handle to be adjusted as necessary to 


align with the bolt handle slot. 
RECOIL SHIELD 


The recoil shield is machined from a 
section cf round bar. As shown in the 
illustration, (Page 8), the shield has an 
overall length of 68mm. A simple piece of 
ordinary mild steel is perfecily adeguvate 
for this. The shield is secured in position 


with four 6mm diameter socket screws. 
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.32/380 Mašīnas pistole MKII 


MAINSPRING 


The mainspring cannot be successfully 
coiled by hand due to the heavy gauge of 
wire reguired to make the spring. There 
are two options available. The first is to 
locate and purchase a spring of the 
correct dimensions, and the second is to 
have a spring specially made. Many 
spring manufacturers hold large stocks of 
ready made springs, and it may be 
possible to find a spring of the correct 
dimensions. However, the second option 
is by far the easiest. Having a spring made 
may sound like an expensive option but 
the cost is guite reasonable, especially it 
the spring is made by one of the smaller 
manufacturers, who may even coil the 
spring while you wait or for next day pick 
up. The main cost in having a spring coiled 
is in the setting up of the machine, rather 
than in the cost of the material used. It is 
usually possible to (have a one metre 


length of spring coiled (out of which we 


can cut about six individual mainsprings) 
for about £15. This means that each spring 
costs less than £3 each, not bad for 
the firearms fourth most important 
component! Rather than spending time 
looking for the correct spring "off the 
shelf", it is far easier just to supply the 
regvired spring dimensions to the 
manufacturer and have ihe spring 
specially made. lt is guick, easy and 
relatively cheap. For the Mkll machine 
pistol we regvire a compression spring, 
25mm in diameter (OD) and coiled from 
15 gauge wire. The spring should be coiled 
from standard carbon steel wire. Once the 
length of spring has been acguired, it may 
be cut into 6" lengths, this being the 
correct Ienath for use in the Mkll machine 
pistol. Alternatively if you wish to spend a 
few pounds more, the manufacturer will 
automatically cut the spring into 6" Iengths 
as it comes off the machine, saving you an 
extra job. Look under 'springs' and 'spring 


manufacturers' in 'yellow pages”. 


šaujamieroči 


Ērti paštaisīti 
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Machine Translated by Google 


Augšējā un 
apakšējā 


uztvērēja komplekts 


(Mērījumi milimetros) 


Kad augšējais un apakšējais 
uztvērēja bloks ir saspiests kopā 
ar diviem šļūtenes spailēm, 
augšējam uztvērējam jāpārklāj 
apakšējais par 6 mm, kā parādīts 
pie"A”. 

Sprūda "B" slots atrodas 58 mm 
no uztvērēja aizmugures un ir 
17 mm garš. Sprūda aizsarga 
sprauga "C" atrodas 51 mm no 
uztvērēja priekšpuses, un tā 
garums ir 3 mm un platums 
12,7 mm (1/2"). 


Šļūteņu skavas ----------- 


51 


C. 


58 i 
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APAKŠĒJĀ UZTVERTĀJA MONTĀŽA 
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Sprūda aizsargs, rokturis un ligzdas skrūves ir nostiprinātas punktos 
"a", "b","c" un "d", izmantojot sudraba lodmetālu. 
Uzmavas skrūve "d"” ļauj piestiprināt atsperu uztvērējam. 


Machine Translated by Google 


Ērti paštaisīti šaujamieroči 


VEIDNES 


Trigger 
(Steel plate) 


Trigger guard 
1/2 x 1/8” 
Flat bar 


Sear 
(Hexagonal key) 
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RECOIL SHIELD CONSTRUCTION 


The recoil shield is machined from a section of steel bar to the 
following dimensions. 


(Measuremerts in millimetres) 


Following machining the recoil shield should look like the one 
illustrated below. 
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BOLT ASSEMBLY 


| VW 


CUT ' CUT 


The bolt section is cut to an overall length of 112mm. | 


Cut cartridge recess and 
ejector slot. 


Bolt Handle 


Fitsix %2” collars and screw in bolt handle 
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āršā 
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